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1. PRODUCT INTRODUCTION EN

Raptor Pro is a high-precision metrology-grade 3D scanner with an accuracy of up to 0.02mm, equipped with blue light, white light and infrared light sources. It is improved with large
scanning area and high-speed scanning by crossed laser lines ( 22 lines), fine scanning of parallel laser lines (7 lines) and infrared scanning, and it can adapt to a variety of complex
environments. It is widely used in automotive parts inspection, reverse engineering and product design, especially suitable for accurate scanning of medium and large complex parts,
realizing full-size inspection, reverse design, 3D printing and additive manufacturing and other applications. At the same time, it is also suitable for high-precision scanning of human
bodies, faces and cultural relics to meet the needs of diverse industries.

2. PRODUCT INFORMATION

2.1 Scanner Introduction
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. View zoomed out
| Type-C data interface
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2.2 Scanner Button Description

>| Press once to start scanning; press again to pause scanning; press for =35 to end
scanning. Double-click to switch between 7-line laser or 22-line crossed laser.

The middle indicator
light flashes once

Press once to increase the laser brightness by one levelin laser line mode
and the IR camera exposure by one level in infrared mode .

/

Press once to reduce the laser brightness by one levelin laser line mode
and reduce the IR camera exposure by one level in infrared mode .

Shart press once to zoom in one level.

Shart press once to reduce the view by one level.
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2.3 Indicator light Instructions

The device is operating normally or the

Green steady scanning distance is appropriate
Red and flashing The device is in an abnormal state
Yellow and flashing The device is in upgrade state >l

Orange red long light Scanning distance is too close
Orange solid Scanning distance is short
Light blue solid Longer scanning distance
Dark blue solid Scanning distance is too far

*When the distance indicator starts flashing during scanning, it means that the scanning
tracking is lost and the scanner needs to return to the scanned area to re-track.

*When the device is in standby mode, the indicator light will enter a breathing state to
save power.




3. 3D SCANNER PRODUCT PARAMETERS

Working mode Blue 7 parallel laser lines Blue 22 crossed laser lines Infrared binocular structured light
Accuracy Maximum 0.02mm([1] Maximum 0.075mm
Volumetric accuracy 0.02mm-+0.08mm/m 0.075+0.1mm/m
Scan rate 420,000 points/secand 660,000 points/second 3,580,000 points/second
Resolution 0.05mm-2mm 0.Imm-2mm
Scan speed Up to 60fps Up to 30fps
Part size (minimum) 5mm x 5mm x 5mm 150mm x 150mm x 150mm
270mm x 170mm@300mm
Scanning area 270mmx170mm@300mm 341mm x 232mm@400mm 630mmx550mm@1000mm
397mm x 290mm@500mm
Working distance 160mm-400mm 200mm-550mm 170mm-1000mm




Color Map Support
Tracking mode Marker/Global Marker Marker/Geometry/Texture
3D imaging camera resolution 1920x1200

RGB color supplemental light

12 white LEDs

Outdoor Scanning 50,000 lux or less 100,000 lux or less 30,000 lux or less
Marker recognition enhancement 12 blue LEDs
Laser class Class | (eye safe) Class Il (eye safe) Class | (eye safe)
Button Mechanical
MU Support
QOutput Formats OBJ/STL/PLY
Input Power 12V 2A




Connection standard Type C/USB3.0
Dimensions 215mmx50mmx74mm
Weight 403g
Calibration plate High Precision Glass Calibration Plate
Wireless Scanning Support (requires accessories)
System Support windows/mac0S
Operating temperature range -10°Cto 40°C
Operating humidity range 10-90%RH

[1] Accuracy is evaluated in laboratory conditions and actual results may be affected by operating environments such as temperature, vibration, and other factors.




4. PACKING LIST
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1. Raptor Pro 3D Scanner

6. Lanyard

2. USB 3.0 data cable (Type-C/Type-A)

7. Type-C adapter

3. Adapter + adapter

8. Cleaning cloth

4. High-precision glass calibration plate

9. Instruction manual, Certificate & Warranty Card

5. Reflective markers (D6mm, D3mm)

10. Waterproof box




. DEVICE CONNECTIO

5.1 Adapter installation and connection 5.2 Device Connection

The user selects the appropriate adapter head according to the country they (1) Insert the Type-C port of the data cable into the scanner and tighten the screws

are in, then presses the adapter lock and pushes the selected adapter head (2) Connect the DC power cable female end of the data cable to the DC male end of the adapter .
upwards. The specific operation is as shown in the figure below: (3) Plug the Type-A port of the data cable into the USB 3.0 port of the computer

(4) Plug the adapter into a power socket.
The specific operation is shown in the figure below:

«

5.3 Usage Notes
When using the device, tie the lanyard around your wrist (as shown below) to
prevent the device from falling and causing damage.




6. CREALITY SCAN SOFTWARE SYSTEM OPERATION

6.1 Creality Scan Software System Requirements

System requirements

Itis recommended to use a computer with the following configuration or higher:
-- i7-Gen 10 CPU, Nvidia graphics card ( 8 GB VRAM), 32 GB RAM
.- Windows 10/11 (64bit)
Minimum configuration:
i7-Gen 7 CPU, Nvidia graphics card ( 6 GB VRAM), 16 GB RAM
windows 10/11 (64bit)

Itis recommended to use M1/M2/M3 series processors and 16GB memory

Software Icon

6.2 Creality Scan software download and installation

Scanner software download address: https://wiki.creality.com/en/software
Creality Scan software
Go to the official Creality Wiki software download page, click Creality Scan

software, find the appropriate software version to download.

Creality Scan
Note: After you have completed the software installation on your MAC, please m
authorize the 3D scanner to read and write files so that you can optimize the 1. Software download & updates
point cloud and generate a model when using the software. u Software download & updates @




7. FIRST SCAN

(1) Connect the device and open the installed Creality Scan software. (3) Enter the project name in the pop-up bar, select the folder path, and then click

(2) Click [New Project] in the Creality Scan software , as shown below: the [OK] button, as shown below:

(4) Enter "Project name", select "Folder path", and select the scanning
mode and related configuration items according to the characteristics
of the scan object. Finally, click the [Scan] button to enter the scan

preview interface, as shown below:




8. SCANNING STE

(1) Scan mode selection

If you need to scan the object with high precision and detail, please select the "Parallel Lines" mode in the " Laser Type " In this case, you will need the assistance of marker points.
When the object is small, you can stick the reflective mark on the table , and there is no need to stick the mark on the surface of the object . If the object is large, you can select the
"cross line" mode in the " laser mode ", and you need to stick the markers on the surface of the object for high-speed scanning.

When scanning in laser mode, you need to select an appropriate resolution. The smaller the resolution, the finer the scanned model, but it will consume more memory and may also

affect the scanning frame rate. If you want to scan the other side of the object, please use the multi-project merge function of the Creality Scan software to stitch the point clouds of

multiple scans into a complete model.

The detail with " No Color" option is better than that with "Color" option in blue
laser mode.

Infrared mode can be used to scan targets such as faces and bodies without
the need to attach markers. Infrared scanning also supports texture mode and
marker mode scanning.

For more information about Raptor Pro,

please visit: https://wiki.creality.com/3d-scanner

blue laser mode is as follows:




The reference configuration for infrared mode is as follows:

Blue Laser Mode

(2) Adjust the scanner and the scanned test piece to a suitable distance, that is, when the scanner
indicator light is green (as shown in the right figure), or the distance indicator bar on the software

interface is at the best, it means that it is at the best scanning distance.

“
“
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(3) Short press the button on the scanner , or click @
the button on the software interface , and keep the scanner
pointed at the object to start scanning.

(4) Use the scanner to perform a 360° scan of the object.
Wwhen the scan is completed, press and hold the scanner
for more than 3 seconds, or click on the software
interface @ to complete the scan. Perform post-process-
ing in the Creality Scan software to obtain a complete 3D
model ( set the appropriate resolution ). The effect is as
shown below:

Note: The above button operations can also be performed in
the Creality Scan software. For specific software operations,
please visit: https://wiki.creality.com/3d-scanner.
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(1) How to get better model details?

@ The laser line mode is mare precise than the infrared mode;

@ During the scanning process, adjust the exposure time of the IR camera to ensure moderate exposure; in the laser line mode , the laser intensity also needs to be adjusted;
® Try to maintain the best distance;

@ when optimizing the point cloud, you need to set a smaller point distance; when the object size is small, the point distance can be set to 0.1mm (note that the smaller the
point distance, the more memory and processing time will be consumed);

For more scanning tips, please visit: https://wiki.creality.com/3d-scanner

(2) How do I scan the bottom of an object?

@ Creality Scan software provides the function of multi-project stitching, which can obtain a complete model of the object through multiple scanning and stitching;

@ First scan the visible part to get a partial model, then flip the object over and continue scanning through repositioning to get the complete model (this method is only
applicable when the marking points are attached to the surface of the object) .

(3) When do you need to use the marker mode?

parallel line mode and cross line mode require reflective marking points;

Infrared mode: When the geometric features of the object surface are not rich, you can stick reflective markers on the surface of the object and scan it in marker mode.

(4) When can texture mode be used?

When the surface geometric features of an object are not rich but the texture is very rich (such as a vase), you can scan it directly using the texture mode.

(5) When is calibration required?

When the device is not used for a long time (such as a week ), or before high-precision scanning is required, calibration should be completed .

(6) Can I use the calibration plate from other scanner models?

The calibration plate of other scanner models cannot be used. Each time you calibrate, you need to scan the QR code on the back of the calibration plate first, otherwise the
calibration accuracy will be affected. Please keep the calibration plate properly.

(7) what precautions should be taken when storing calibration plates?

After each use, please carefully put the calibration plate back into the bag and keep it properly. Do not contaminate, scratch, or squeeze the calibration plate with heavy objects
to avoid loss or damage of the calibration plate.

(8) How to perform calibration?

in the Creality Scan software and perform calibration according to the animation prompts.

(9) How to choose between global markers and local detail scanning?

For large objects, we recommend scanning the global markers first, followed by scanning the point cloud. Following this approach will result in higher scanning accuracy. For
certain areas where we need better detail, we can utilize the Local Detail Scanning feature to scan those specific regions with a smaller resolution (for example, 0.2mm),
capturing rich geometric details.
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10. TROUBLESHOOTING

@ What to do if the system cannot recognize the scanner :

Confirm that the device cables are properly connected;

If the device is connected correctly, try to reconnect the power cord to see if the scanner can be reconnected;

If it is still not connected, please connect the USB cable of the device first, then plug in the power cord.

@ The Win computer cannot connect to the scanner;

If you are using a desktop computer, it is recommended to connect to the USB 3.0 port on the back of the host;

Confirm that you are using Windows 10/11 64bit system;

of the scanner software Creality Scan must be in an all-English path.

@ What to do if you can't see the preview video stream in the application on Windows system?

Check whether the computer configuration meets the minimum configuration requirements of the scanner;

Check that the device is powered using the adapter that comes with the package and make sure it is connected properly;
Open Windows Device Manager and check in "Cameras" whether there is a camera related to " Raptor Pro .." ;

Open Windows Settings - Privacy - Camera, confirm whether the system camera permission is turned on, and confirm whether the desktop application has permission to access
the camera.

@® What should I do if I can’t see the preview video on the Mac application?

Check whether the computer configuration meets the minimum configuration requirements of the scanner;

Check that the device is powered using the adapter that comes with the package and make sure it is connected properly;
The scanner is updated to the latest firmware version;

Use a separate USB Type A to Thunderbolt or USB3 adapter. Try not to use a multi-function, multi-device USB C adapter.
Install Creality Scan directly in the App directory. Do not install it in a subdirectory under the App directory.

@ In Windows system, what should I do if the USB3.0 interface is recognized as USB2.0?

You can try to quickly reinsert the USB cable, or first connect the USB cable to the USB 3.0 port on the PC, and then connect it to the USB type-C port on the scanner.
For more questions, please refer to the creality wiki : https://wiki.creality.com/en/3d-scanner

Shenzhen Chuangxiang 3D Technology Co., Ltd.
Official website: www.creality.com
Tel: +86 755 3396 5666 Customer Service: CS@creality.com

Company address: 18F, Jinxiu Hongdu Building, Meilong Avenue, Xinniu
Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen

Facebook Community
Discussion, sharing,
and troubleshooting

Creality Wiki
The step-by-step guide to
help you get started




i) F C€ & FE RoSH REACH

CAN ICES (B) / NMB (B

FCC statements:

This device complies with part 15 of the FCC rules. Operation is subject to the following two conditions: (1) this device may not cause harmful interference, and (2) this device must
accept any interference received, including interference that may cause undesired operation.

NOTE: The manufacturer is not responsible for any radio or TV interference caused by unauthorized madifications or changes to this equipment. Such modifications or changes could
void the user’s authority to operate the equipment.

NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device, pursuant to part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide
reasonable protection against harmful interference in a residential installation. This equipment generates uses and can radiate radio frequency energy and, if not installed and used
in accordance with the instructions, may cause harmful interference to radio communications. However, there is no guarantee that interference will not occur in a particular
installation. If this equipment does cause harmful interference to radio or television reception, which can be determined by turning the equipment off and on, the user is encouraged
to try to correct the interference by one or more of the following measures:

- Reorient or relocate the receiving antenna.

- Increase the separation between the equipment and receiver.

-Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which the receiver is connected.

-Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

IC statements:

This device complies with Industry Canada license-exempt RSS standard(s).

Operation is subject to the following two conditions:

(1) this device may not cause interference, and

(2) this device must accept any interference, including interference that may cause undesired operation of the device.

Cet appareil est conforme avec Industrie Canada RSS exemptes de licence standard(s).

Son fonctionnement est soumis aux deux conditions suivantes:

(1) cet appareil ne peut pas provoquer d'interférences, et

(2) cet appareil doit accepter toute interférence, y compris celles pouvant causer un mauvais fonctionnement de ['appareil.

This Class B digital apparatus complies with Canadian ICES-003.
Cet appareil numérique de la classe B est conforme a la norme NMB-003 du Canada.

CE: This product can be used across EU member states.

15




1. 7~ @ f& 91 CH

Raptor Pro@—H S E it 8 R3DAMN, HEWIX0.02mm, E&EEX. EXMLIER. XBEXXFOANBESRAH (22%) | FARCLREBARE (74) MO/, ENSHER
W, [TZREBTAEZBEHON, FEATREET R, THEEPARERIHBHAR, SWERIEN., WER, DITNREMINSENA. B8, ERERTAK. ARRXY
HIBHRELH, BESHMTILER,

2. "mER
21EE/N

3DAHEN

MEGE/N

Type-C¥#E#EO

TR/ &AM

A \(\ A /BN

F AL

16




2.2 ZHRHEURER A

| | EER FEE BERR ESEE K235, SR R | opmRous—K
HFH22LR .

@ | mEox mrsERTEBIAEEEE—S, DR TETRENE v

¥ | uwm—g

@ | EEK MMAMATETMLADAT R, DR TERENE Y

Y | gs—a

Q | mrmx uEHA—% Vs

Q | R nEm R o

2.3 BRI

o B ESEFRARERED
TG BELTRERS
HEHIUF BELTAIMS N
BIEKS AREETE
Beks HREELE
REERR AL
REEKE AREELE

HEAMD, EEETIFRNGE, BRREAMREERRL

X EHIRER,

FHREFIE, BRISHAFIRES, UPE8E.

17

FEARNEHLE LM




3. ZHABNTTRBH

TR EET7HBT TEE 2245 IO B 5
BE & 0.02mm[1] #50.075mm
R 0.02mm+0.08mm/m 0.075+0.1mm/m
ARz 420,000 g2/ 660,000 s2/7) 3,580,000 g/
j=tiic) 0.05mm-2mm 01mm-2mm
HiRE &=601ps 5530fps
B/NAERR 5mm x 5mm x 5mm 150mm x 150mm x 150mm
270mm x 170mm@300mm
T8E 270mmx170mm@300mm 341mm x 232mm@400mm 630mmx=550mm@1000mm
397mm x 290mm@500mm
TiFEE 160mm-400mm 200mm-550mm 170mm-1000mm

18




BEME XfF
jichen e ISR/ 2 BIRER AR/ U]/ 52
DRGNS HEE 1920x1200
RGBEFANEKT 128 HELED
PN 50,000 luxEAF 100,000 luxPA T 30,000 luxbA T
IR RANERT 12FESELED
BotEe Class | (eye safe) Class Il (eye safe) Class | (eye safe)
g M=l
MU X
R OBJ/STL/PLY
BABIR 12V 2A

19




HEEN

Type C/USB3.0

PR 215mmx50mmx74mm
FRER 403g

IRER EAEEHIBARER
T&AH XFF (HIETEM)
RS windows/mac0s
TIRRE -10°C to 40°C
TIERE 10-90%RH

ESBRRFEH TIHEERYE, LIRERTEST

Z|

¥R

=h

1IN

REME M SR F IR,

20




[s/e/o00 00000
[e/e/00.0/0/0000]
[e/e/e/00/0'0/0/0'e]
[eleo/e/0 000 000)
OOOCOO0O0O

1.Raptor Pro 3D #{Y =3

2.USB3.04E%; (Type-C/Type-A) 7.Type-Ci&HEsk

3. BB+ L 8.5

4 BB ERIBIRER 9.tEAH, ARIELREFR
5. &tHRAE S (Demm, D3mm) 10.557K 48

21




5. IRREE

5.1 EEBERRKEE 5.2 8 &EE
APREEBCHTEER, BREENERAEHL, AR TERS (1) BERENType-CEOBARESD, FEYRIRE.,
i, FHEIEEERSLE B, BRIRIENTE:

(2) HURLHIDCERIRE &L MER I DCASLIERE,
(3) HIELHType-AZOfHABMEPIUSB3.0EA,
(4) EECaIm A BIRAE,
BRI TER:

53 ERER
EAREN, EEREFRLE (MTE) , BILREE, igs
ERHL.

22




6. CREALITY SCANB RS 1R 1E

6.1 Creality ScanfE R FHE R

RREER
BEERUTREDSSREN B
-- i7-Gen10 CPU, Nvidia®+& (8GBE#) , 32GBA%E
.- windows 10/11 (64bit)
RIEERE:

i7-Gen7 CPU, NvidiaZ+ (6GBE#F) , 16GBATF
windows 10/11 (64bit)

U HEAFEAMI/M2/M3IRFILLIERS, N7F16GB
Software Icon

6.2 Creality ScanB b TH R &%

TR R https://wiki.creality.com/zh/software

A B Creality WikiZ 4 T#H M, sdCreality Scan software, #HEIEEHIHRME

IRART T

AR BEMACLESERIRHRER, BENZERMIOES XHORIR, LUEIEER

ZH A R IR AL, m
1. Software download & updates

Creality Scan software

Creality Scan

u Software download & updates [

23




(1) EEIFRE, fITREFICreality Scan®ift, (3) EBEEMATREN, FEENAXRE, RERE (2] %8, WTE:
ES

R [FEIME] , TE:

(2) fECreality Scan#kf4

(4) WA "TITRER", EBFE "HRER", IHREAENRIHEER
AFRAEXUREXREN, RERE [FH] RE, #AQBEMERE, W
THE:

24




8. QiR

(1) R

MEFENDFRTEBETEME, BEF BOLRE" $H "FTE" KX, WRBEERSKEHE.

MEB/NGS, TLERIMEREERE L, DEREATZWRER. NRMERAE, TTROERE "HOER" P80 "RRE" &, FEEFESRUENGRER, T TEREM.
ERRBLRIEHE, TEEFAENRE. [BEMN, SENERERER, EXEEESNNE, LURSPIEENE, MESRHYANS—mE, BEMCealty Scanii 4L TiFENE, K

ZRABN R IHER— DT EOEE,

EE LB TR "No Color” , BAERIER "Color” 5.
MIMEXTUBTHEAR ., ARFER, TEWINESR. DM IFEEER
RS RET
METHRELZ X TFRaptor ProffiE 8,

EBIE: https://wiki.creality.com/3d-scanner

BB SERENT:




TIMERSERE

nr:

p=x

(2) BEABUMARNLMESEEE, PARMUGERINIZE (WTE) , IRERAESERFLTR
fERY, FRERGTFRERRES,

@)=

26




(3) ANt O) e, iEsrRmas O®d, 3#
REBREATEREY, T,

(4) PRSI I60°0H, SHERMRY, &
AN R G) B30, SEptREss @), BT
%, TECreality ScangiitHiT /5 A E R /88 = #1030 R

(REABNSEE) , RRNTE:

A DL ERBBIEL O/ Creality ScanfH21E, WA BRRIE
oJifa): https://wiki.creality.com/3d-scanner

27




9. ¥ g &

(1) MEISRIEFHNREMT?

O FEEAIIMEEREES;

Q@ HMIRD, FHSEMNIRENENNE, FBRMED,; BLEEXT, $FERTEZENRE;

QO REAFREES,

@ ER=MME, FERER/INNKREE,; SMARTR/NGN, RETLUEE0IMM CGER, |REBEH/N, SEEESHAGNLENE) ;
TRELHAMEIS, B https://wiki.creality.com/3d-scanner

(2) IR YREEER?

@ Creality ScanfHR#t 7 £ TR2BHEHINEE, TLAUBT 2 /M. #HEANH, BRI TERE;

Q AU N ER BN EE, ARBEMER, BEUEEMS4EAHE, BESENERE (ZHARAEBETRCAWENEREINBELR) .
(3) HABRBRERFRERERL?

FIEERNZ Y EENTER RS,

IHMER: BMEERSVORMAEAERZEN, TJLUEDERRERWRIMER, Bire &R TR,

(4) HABRTURSEERR?

LYREEVAFEAES. BUBREEFN (W) , JUEERLIBE I THM,

(5) HABRTEEIRE?

ARERNEAE (KN—F) , ABETSBELRITTHRIRE,

(6) TILAAEME SAMXIRERI?
TEEREMRESHANNRER, SUREN, SELEAR —UnERSEN ZHE, S NRERE, BZEREFRER.
(7) RERBEEGAERSII?

BRERARNERE, B/INVOVREEERNESRER, 175%, MG, EVMFERER, BERERELIIRA,

(8) Wfal#ATHRE?

#Creality ScanfAHEA [PUERE] RE, REBHERHITIRER T,

(9) WMfEEF2BiRic RS BMAHHME?

MTFAREME, HNZWERFS/FC, AEBARRS. XEAXMHEGRSARBE, ITHREEFAT IR EXE, BTN EBBMATHEINEE,

P (a0 0.2mm) XL EXE, AMBRFSOLEET .

28

DA/ 53




10. #BE HEBR

® ZETKIRBI BRI IUEAN
BINREE S CIERERE,
EBREERER, B2HAENEREE, WAREHEMNTILIERERE
EARERE, BREEEEHNUSBLY, HREELBRE,
@ WinFR % B RGER AT FHIY;
WMEEAADIN, BICERDENBHEOUSE 3.0#0 L;
INEBwindows 10/11 64bitHI R %,
R Creality ScanZ A MR A LT NERE T,
® EWIinRG NN B PEADFTEIREAT,
0T BNEE 2T W ERRNRREEEX;
REREEABERENERFAREMSE, HHELDERESR,;
T windows WEEHEE, £ "Cameras” PEFEEHE "Raptor Pro.." 18<1841;
FFwindowsig & - 3% - B4, WINRGENSIRESEHH, BAZELBRES BRI LI EEN.,
@ EMacRA RN A LB AR SRR A ?
REOMEEEOHEAMNREEEEXR;
RELEEAEERXNERSLREMHSE, HHELEEESR,;
P E IR R E R,
EBIRIIHIUSB Type AR B B SUSB3RL L, IEREBAEFEHA SIS REHUSB ChriERs;
HBCreality SCanEEREEAPPERT, BEABREEAPPER THTFERA.,
® fEwinRG D, #H USB3.0 HOHIRSI HUSBLOZEALE?

TR EHEIEAUSBL, N ESIBUSBAIEAPCHHIUSBI.0EN, AEBEEAAMAN USB type-CiEO. Facebook Community Creality Wiki
Discussion , sharing, The step-by-step guide to
HinE £ afiE2 % creality wiki: https://wiki.creality.com/zh/3d-scanner and troubleshooting help you get started

RS = SRR RN ERAS c E & FE
BEM: www.creality.com CLASS 2
BiF: +86 755 3396 5666 Z RS CS@creality.com LASER PRODUCT

AEE: R R X RIAENE R 44t KIG I KIE FR 51840 K = 18F CAN ICES (B) / NMB (B) ROSH REACH

29




1. PRODUCT INTRODUCTION DE

Der Raptor Pro ist ein hochpraziser 3D-Scanner in metrologischer Qualitat mit einer Genauigkeit von bis zu 0,02 mm, ausgestattet mit blauer, weiBer und infraroter Lichtquelle.

Durch gekreuzte Laserlinien (22 Linien) fur groBflachiges und schnelles Scannen, parallele Laserlinien (7 Linien) fir Feinscans und Infrarot-Scannen wurde die Leistung verbessert; das
Gerat passt sich unterschiedlichen komplexen Umgebungen an.

Es wird haufig in der Inspektion von Automobilteilen, im Reverse Engineering und im Produktdesign eingesetzt, besonders geeignet fir das prazise Scannen mittelgroBer und groBer
komplexer Teile sowie fur vollstandige MaBprufungen, Reverse Design, 3D-Druck und additive Fertigung.

Gleichzeitig eignet es sich auch fur hochprazises Scannen von Kérpern, Gesichtern und Kulturgitern, um die Anforderungen verschiedener Branchen zu erfullen.

2. PRODUKTINFORMATIONEN

2.1 Einfiihrung in den Scanner

3D-Scankamera
. Ansicht verkleinern
| Type-C-Datenschnittstelle

Ansicht vergréBern

Farbkamera

Helligkeit / Belichtung +
Scan starten / pausieren

DOE-Projektor
(Diffraktionsoptik) | Kreuzlaser

Parallellaser

Helligkeit / Belichtung -

Farbzusatzbeleuchtung
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2.2 Beschreibung der Scanner-Tasten

Einmal driicken, um den Scan zu starten; erneut drlicken, um ihn zu pausieren; mindestens 3
[ 3 | Sekunden driicken, um den Scan zu beenden. Doppelklick zum Umschalten zwischen 7-Linien-
und 22-Linien-Kreuzlaser.

Die mittlere Anzeigeleuchte
blinkt einmal

Einmal driicken, um im Laserlinienmaodus die Laserhelligkeit um eine Stufe und im
Infrarotmodus die IR-Kamera-Belichtung um eine Stufe zu erhéhen.

/

reduzieren.

Einmal driicken, um im Laserlinienmaodus die Laserhelligkeit um eine Stufe zu
verringern und im Infrarotmodus die IR-Kamera-Belichtung um eine Stufe zu

Kurz driicken, um eine Stufe zu vergréBern.

L O

Kurz driicken, um die Ansicht um eine Stufe zu verkleinern.

/
/
/

2.3 Anzeigeleuchten-Anleitung

Grin - konstant

Das Gerat funktioniert normal oder der
Scanabstand ist angemessen.

Rot - blinkend

Das Gerét befindet sich in einem
abnormalen Zustand

Gelb - blinkend

Das Gerét befindet sich im
Aktualisierungszustand

Orange - konstant

Der Scanabstand ist zu gering

Orange-Rot - Dauerlicht

Der Scanabstand ist kurz

Hellblau - konstant

Langerer Scanabstand

Dunkelblau - konstant

Der Scanabstand ist zu groB

99902

31

Wenn die Abstandsanzeige wahrend des Scannens zu blinken beginnt, bedeutet dies,
dass das Tracking verloren gegangen ist und der Scanner in den bereits gescannten
Bereich zurlickkehren muss, um das Tracking wiederherzustellen.

Wenn sich das Gerat im Standby-Modus befindet, wechselt die Anzeigeleuchte in einen
Atemmodus, um Energie zu sparen.




3. PRODUKTPARAMETER DES 3D-SCANNERS

Arbeitsmodus Blaue 7 parallele Laserlinien Blaue 22 gekreuzte Laserlinien Infrarotes binokulares Streifenlicht
Genauigkeit Maximal 0,02 mm [1] Maximal 0,075 mm
Volumetrische Genauigkeit 0,02 mm +0,08 mm/m 0,075+0,1 mm/m
Scanrate 420.000 Punkte/Sekunde 660.000 Punkte/Sekunde 3.580.000 Punkte/Sekunde
Auflosung 0.05mm-2mm 0.1mm-2mm
scangeschwindigkeit Bis zu 60 fps Bis zu 30 fps
BauteilgroBe (Minimum) 5mmx 5mm x 5mm 150mm x 150mm x 150mm
270mm x 1770mm@300mm
Scanbereich 270mmx170mm@300mm 341mm x 232mm@400mm 630mmx550mm@1000mm
397mm x 290mm@500mm
Arbeitsabstand 160mm-400mm 200mm-550mm 170mm-1000mm
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Farbzuordnung Unterstutzung
Tracking-Modus Marker / Globaler Marker Marker / Geometrie / Textur
3D-Bildkameraauflosung 1920x1200

RGB-Farbzusatzbeleuchtung

12 weiBe LEDs

AuBenscannen

50.000 Lux oder weniger

700.000 Lux oder weniger

30.000 Lux oder weniger

Verbesserte Marker-Erkennung

12 blaue LEDs

Laserklasse Klasse | (augensicher) Klasse Il (augensicher) Klasse I (augensicher)
Taste Mechanisch
IMU (Inertialmesseinheit) Unterstitzt
Ausgabeformate OBJ/STL/PLY
Eingangsleistung T2V 2A
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Type C/USB3.0

215mmx50mmx74mm

403g

Hochprazise Kalibrierplatte aus Glas

Unterstltzt (Zubehor erforderlich)

windows/mac0S

-10°C bis 40°C

10-90 % rF

[1] Die Genauigkeit wird unter Laborbedingungen bewertet; tatsachliche Ergebnisse konnen durch Umgebungsfaktoren wie Temperatur, Vibrationen und andere Einflisse abweichen.
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. LIEFERUMFANG
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600 o
oaOan

[s/e/o00 00000
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[e/e/e/00/0'0/0/0'e]
[eleo/e/0 000 000)
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1. Raptor Pro 3D-Scanner

6. Trageschlaufe

2. USB-3.0-Datenkabel (Type-C/Type-A)

7. Type-C-Adapter

3. Netzadapter + Adapteraufsatze

8. Reinigungstuch

4. Hochprazise Kalibrierplatte aus Glas

9. Bedienungsanleitung, Zertifikat & Garantiekarte

5. Reflektierende Marker (D6 mm, D3 mm)

10. Wasserdichte Box
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5. GERATEVERBINDUNG

5.1 Installation und Anschluss des Adapters 5.2 Gerateanschluss

Der Benutzer wahlt den entsprechenden Adapterkopf entsprechend dem Land (1) Stecken Sie den Type-C-Anschluss des Datenkabels in den Scanner und ziehen Sie die Schrauben fest.
aus, drickt die Adapterverriegelung und schiebt den gewahlten Adapterkopf (2) Verbinden Sie das weibliche DC-Ende des Datenkabels mit dem mannlichen DC-Ende des Adapters.
nach oben. Die genaue Vorgehensweise ist in der Abbildung unten dargestellt: (3) Stecken Sie den Type-A-Anschluss des Datenkabels in den USB-3.0-Anschluss des Computers

(4) Stecken Sie den Adapter in eine Steckdose.
Die genaue Vorgehensweise ist in der Abbildung unten dargestellt:

«

5.3 Hinweise zur Verwendung
Beim Gebrauch des Gerats die Handschlaufe um das Handgelenk legen
(siehe unten), um ein Herunterfallen und Beschadigungen zu vermeiden.

36




6. BETRIEB DES CREALITY SCAN SOFTWARESYSTEMS

6.1 Systemanforderungen fir Creality Scan Software

Systemanforderungen

Es wird empfohlen, einen Computer mit der folgenden oder einer héheren Konfiguration

-- zu verwenden:

i7-Gen 10 CPU, Nvidia-Grafikkarte (8 GB VRAM), 32 GB RAM
.- windows 10/11 (64 Bit)
Mindestkonfiguration:
i7-Gen 7 CPU, Nvidia-Grafikkarte (6 GB VRAM), 16 GB RAM
windows 10/11 (64 Bit)

Es wird empfohlen, M1/M2/M3-Prozessoren und 16 GB Arbeitsspeicher zu verwenden.

Software Icon

6.2 Herunterladen und Installieren der Creality Scan Software

Download-Adresse der Scanner-Software: https://wiki.creality.com/en/software
Creality Scan software
Rufen Sie die offizielle Creality Wiki-Downloadseite auf, klicken Sie auf ,Creality

Scan Software " und laden Sie die passende Version herunter.

Creality Scan
Hinweis: Nach der Installation der Software auf dem Mac mussen Sie dem
3D-Scanner Lese- und Schreibrechte erteilen, damit Punktwolken optimiert und m
Modelle erstellt werden kénnen. 1. Software download & updates

u Software download & updates [
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7. ERSTER SCAN

(1) SchlieBen Sie das Gerat an und 6ffnen Sie die installierte Creality Scan Software. (3) Geben Sie im Pop-up-Feld den Projektnamen ein, wahlen Sie den Ordnerpfad

(2) Klicken Sie in der Creality Scan Software auf [Neues Projekt], wie unten gezeigt: aus und klicken Sie anschlieBend auf [OK], wie unten gezeigt:

(4) Geben Sie ,Projektname " ein, wahlen Sie ,Ordnerpfad “ und die
Scanmadi sowie Konfigurationen entsprechend dem Objekt aus.
Klicken Sie abschlieBend auf [Scannen], um zur Scan-Vorschau zu

gelangen, wie unten gezeigt:
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8. SCAN-SCHRITTE

(1) Auswahl des Scanmodus

"Wenn Sie ein Objekt mit hoher Prazision und Detailgenauigkeit scannen mochten, wahlen Sie im Menu ,Lasertyp “ den Modus ,Parallele Linien " In diesem Fall ist die Unterstutzung
durch Marker erforderlich. Bei kleinen Objekten konnen reflektierende Marker auf dem Tisch angebracht werden; bei groBen Objekten sollten Marker auf der Objektoberflache platziert
werden, wenn der Modus ,Kreuzlinien " fur das Hochgeschwindigkeitsscannen verwendet wird.

Im Lasermodus muss eine geeignete Auflosung gewahlt werden. Eine kleinere Auflosung liefert feinere Details, verbraucht jedoch mehr Speicher und kann die Bildrate verringern. Um
die andere Seite eines Objekts zu scannen, verwenden Sie die Funktion ,Mehrfachprojekt-Zusammenfihrung “ in Creality Scan, um Punktwolken mehrerer Scans zu einem vollstandi-

gen Modell zu kombinieren!

"wenn Sie ein Objekt mit hoher Prazision und Detailgenauigkeit scannen mochten,
wahlen Sie im Menu ,Lasertyp “ den Modus ,Parallele Linien “ In diesem Fallist die
Unterstutzung durch Marker erfarderlich. Bei kleinen Objekten kénnen reflektieren-
de Marker auf dem Tisch angebracht werden; bei groBen Objekten sollten Marker
auf der Objektoberflache platziert werden, wenn der Modus ,Kreuzlinien “ fir das
Hochgeschwindigkeitsscannen verwendet wird.

Im Lasermodus muss eine geeignete Auflosung gewahlt werden. Eine kleinere
Auflosung liefert feinere Details, verbraucht jedoch mehr Speicher und kann die
Bildrate verringern. Um die andere Seite eines Objekts zu scannen, verwenden Sie
die Funktion ,Mehrfachprojekt-Zusammenfihrung “ in Creality Scan, um
Punktwolken mehrerer Scans zu einem vollstandigen Modell zu kombinieren!




Die Referenzkonfiguration fur den Infrarotmodus ist wie folgt:

Blue Laser Mod

(2) Passen Sie den Scanner und das zu scannende Objekt auf einen geeigneten Abstand an. Wenn die
Anzeigeleuchte am Scanner grin leuchtet (siehe rechte Abbildung) oder der Abstandsindikator in der

Software den optimalen Wert erreicht, befindet sich der Scanner im besten Scanabstand.

“
“
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(3) Drucken Sie kurz die Taste am Scanner oder klicken
Sie auf die Schaltflache @ in der Softwareoberflache, und
richten Sie den Scanner auf das Objekt, um den Scanvorgang
zu starten.

(4) Fuhren Sie mit dem Scanner einen 360°-Scan des Objekts durch.
wenn der Scan abgeschlossen ist, halten Sie die Taste am Scanner

langer als 3 Sekunden gedrickt oder klicken Sie in der
Softwareoberflache auf @ , um den Scanvorgang abzuschlieBen.
Fuhren Sie anschlieBend die Nachbearbeitung in der Creality
Scan-Software durch, um ein vollstandiges 3D-Modell zu erhalten
(stellen Sie die entsprechende Auflésung ein). Das Ergebnis ist wie
unten gezeigt:

Hinweis: Die oben genannten Tastenfunktionen kénnen auch
in der Creality Scan Software ausgeftihrt werden. Weitere
Informationen finden Sie unter: https://wiki.creali-
ty.com/3d-scanner.
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9. HAUFIG GESTELLTE FRAGEN (FA

(1) Wie erhalt man detailliertere Modelle?

@ Der Laserlinienmodus ist praziser als der Infrarotmodus.

@ wahrend des Scannens die Belichtungszeit der IR-Kamera anpassen, um eine angemessene Belichtung zu gewdhrleisten; im Laserlinienmodus muss auch die
Laserintensitat eingestellt werden.

@ Halten Sie moglichst den optimalen Abstand ein.

@ Bei der Optimierung der Punktwolke einen kleineren Punktabstand wahlen; bei kleinen Objekten kann der Abstand auf 0,1 mm gesetzt werden (je kleiner der Abstand,
desto hoher der Speicher- und Zeitaufwand).

Weitere Scantipps finden Sie unter: https://wiki.creality.com/3d-scanner

(2) wie kann ich die Unterseite eines Objekts scannen?

(@ Die Creality Scan Software bietet eine Mehrprojekt-Zusammenfihrungsfunktion, mit der durch mehrere Scans ein vollstdndiges Modell erstellt werden kann.

@ Scannen Sie zuerst den sichtbaren Teil, um ein Teilmodell zu erhalten. Drehen Sie dann das Objekt um und fuhren Sie den Scan fort, um das vollstandige Modell zu
erhalten (diese Methode gilt nur, wenn Markierungen auf der Oberflache angebracht sind).

(3) wann muss der Markermodus verwendet werden?

Der Parallel- und Kreuzlinienmodus erfordert reflektierende Markierungspunkte.

Infrarotmodus: Wenn die geometrischen Merkmale der Objektoberflache nicht ausgepragt sind, kénnen reflektierende Marker auf die Oberflache geklebt und im
Markermodus gescannt werden.

(4) wann kann der Texturmodus verwendet werden?

wenn die geometrischen Merkmale einer Objektoberfldche gering, aber die Texturen deutlich sind (z. B. bei einer Vase), kann direkt im Texturmodus gescannt werden.
(5) Wann ist eine Kalibrierung erforderlich?

wenn das Gerdt ldngere Zeit (z. B. eine Woche) nicht verwendet wurde oder vor hochprdzisem Scannen, sollte eine Kalibrierung durchgefihrt werden.

(6) Kann ich die Kalibrierplatte anderer Scannermodelle verwenden?

Die Kalibrierplatte anderer Modelle kann nicht verwendet werden. Vor jeder Kalibrierung muss der QR-Code auf der Rickseite der Platte gescannt werden, sonst wird die
Genauigkeit beeintrachtigt. Bitte bewahren Sie die Kalibrierplatte sorgfaltig auf.

(7) welche VorsichtsmaBnahmen sind bei der Aufbewahrung der Kalibrierplatte zu beachten?

Nach jedem Gebrauch die Kalibrierplatte sorgfaltig in die Schutztasche zurticklegen und ordnungsgemdaB aufbewahren. Vermeiden Sie Verschmutzung, Kratzer oder Druck
durch schwere Gegenstande, um Beschadigungen zu verhindern.

(8) wie fiihrt man die Kalibrierung durch?

Offnen Sie die Creality Scan Software und fiihren Sie die Kalibrierung geméaB den animierten Anweisungen durch.

(9) Wie wahlt man zwischen globalen Markern und lokalem Detail-Scan?

Bei groBen Objekten empfiehlt es sich, zuerst die globalen Marker zu scannen und anschlieBend die Punktwolke. Diese Vorgehensweise verbessert die Genauigkeit. Fir
Bereiche, in denen mehr Details benétigt werden, kann die Funktion ,Lokaler Detail-Scan “ mit kleinerer Auflésung (z. B. 0,2 mm) verwendet werden, um feine Strukturen zu
erfassen.
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10. FEHLERBEHEBUNG

@ Was tun, wenn das System den Scanner nicht erkennt:

Uberprifen Sie, ob alle Geratekabel ordnungsgemaB angeschlossen sind.

Wenn das Gerat korrekt angeschlossen ist, trennen Sie das Netzkabel und schlieBen Sie es erneut an, um zu prifen, ob der Scanner erkannt wird.
Wenn die Verbindung weiterhin fehlschlagt, schlieBen Sie zuerst das USB-Kabel an und dann das Netzkabel.

@® Windows-Computer kann keine Verbindung zum Scanner herstellen:

Wenn Sie einen Desktop-PC verwenden, schlieBen Sie ihn an den USB 3.0-Anschluss auf der Ruckseite des Gehaduses an.

Stellen Sie sicher, dass Sie ein Windows 10/11 64-Bit-System verwenden.

Der Installationspfad der Creality Scan Software darf nur englische Zeichen enthalten.

@ Kein Vorschaubild im Windows-System sichtbar:

Uberprifen Sie, ob die Computerhardware den Mindestanforderungen des Scanners entspricht.

Uberprifen Sie, ob das Gerat mit dem mitgelieferten Netzadapter betrieben wird und richtig angeschlossen ist.

Offnen Sie den Windows-Gerate-Manager und prufen Sie unter ,Kameras “, ob eine Kamera namens ,Raptor Pro... “ angezeigt wird.

Offnen Sie Windows — Einstellungen = Datenschutz - Kamera, und stellen Sie sicher, dass die Kameraberechtigung aktiviert und die App-Zugriffsrechte erteilt sind.
@ Was tun, wenn in der Mac-Anwendung kein Vorschaubild angezeigt wird?

Uberprifen Sie, ob die Mac-Konfiguration den Mindestanforderungen des Scanners entspricht.

Stellen Sie sicher, dass das Gerat mit dem mitgelieferten Netzadapter betrieben und karrekt angeschlossen ist.

Stellen Sie sicher, dass der Scanner auf die neueste Firmware-Version aktualisiert ist.

Verwenden Sie einen separaten USB-Typ-A-auf-Thunderbolt- oder USB3-Adapter. Vermeiden Sie Mehrzweck- oder Multiport-USB-C-Adapter.
Installieren Sie Creality Scan direkt im App-Verzeichnis, nicht in einem Unterordner.

@ Was tun, wenn der USB3.0-Anschluss im Windows-System als USB2.0 erkannt wird?

Versuchen Sie, das USB-Kabel schnell erneut einzustecken, oder schlieBen Sie es zuerst an den USB 3.0-Port des PCs und dann an den USB-C-Port des Scanners an.
Fur weitere Fragen siehe Creality Wiki: https://wiki.creality.com/en/3d-scanner

Shenzhen Chuangxiang 3D Technology Co., Ltd.
Official website: www.creality.com
Tel: +86 755 3396 5666 Customer Service: CS@creality.com

Company address: 18F, Jinxiu Hongdu Building, Meilong Avenue, Xinniu
Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen

Facebook-Community
Diskussion, Austausch
und Fehlerbehebung

Creality Wiki
Die Schritt-fur-Schritt-Anleitung
flr den Einstieg




1. PRODUKTEINFUHRUNG FR

Le Raptor Pro est un scanner 3D de métrologie haute précision, offrant une exactitude pouvant atteindre 0,02 mm et équipé de sources lumineuses bleue, blanche et infrarouge.

Grace aux lignes laser croisées (22 lignes) pour un balayage rapide de grandes zones, aux lignes laser paralleles (7 lignes) pour un balayage fin et au balayage infrarouge, il s'adapte

a divers environnements complexes.

ILest largement utilisé pour l'inspection de pieces automabiles, la rétro-ingénierie et la conception de produits. Il est particulierement adapté au balayage précis de pieces complexes
de taille moyenne et grande, permettant l'inspection compléete, la conception inverse, l'impression 3D et la fabrication additive.
Ilest également adapté a la numeérisation haute précision de corps humains, de visages et de reliques culturelles afin de répondre aux besoins de divers secteurs.

2. INFORMATIONS SUR LE PRODUIT

2.1 Présentation du scanner

Caméra de numérisation 3D

Caméra couleur

Projecteur DOE
(optique diffractive)

Laser parallele

Laser croisé

Lumiére d'appoint colorée

; Vue dézoomée
Interface de données Type-C

Vue agrandie

Luminosité / Exposition +

Démarrer / mettre en
pause la numérisation

Luminosité / Exposition -




2.2 Description des boutons du scanner

Appuyez une fois pour démarrer la numeérisation ; appuyez a nouveau pour la
» | mettre en pause ; maintenez =3 s pour arréter la numeérisation. Double-cliquez
pour passer entre le laser & 7 lignes et le laser croisé a 22 lignes.

Le voyant lumineux central
clignote une fois

Appuyez une fois pour augmenter d'un niveau la luminosité du laser en mode
laser et l'exposition de la caméra IR en mode infrarouge.

/

Appuyez une fois pour diminuer d’un niveau la luminosité du laser en mode laser
etl'exposition de la caméra IR en mode infrarouge.

Appuyez brievement pour zoomer d'un niveau.

Appuyez brievement pour réduire la vue d'un niveau.

L O

/
/
/

2.3 Instructions du voyant lumineux

L'appareil fonctionne normalement ou la

Vertfixe distance de numeérisation est appropriée.

Rouge clignotant Lappareil est dans un état anormal

Jaune clignotant Lappareil est en cours de mise a jour
Orange fixe La distance de numérisation est trop courte
Orange-rouge fixe La distance de numérisation est courte

Bleu clair fixe Distance de numérisation plus longue

Bleu foncé fixe La distance de numérisation est trop longue

99902
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Lorsque l'indicateur de distance commence a clignoter pendant la numérisation, cela
signifie que le suivi du scan est perdu et que le scanner doit revenir dans la zone déja
numeérisée pour retrouver le suivi.

Lorsque l'appareil est en mode veille, le voyant lumineux entre dans un état de
respiration pour économiser l'énergie.




3. PARAMETRES DU SCANNER 3D

Mode de fonctionnement 7 lignes laser bleues paralleles 22 lignes laser bleues croisées Lumiere structurée binoculaire infrarouge
Précision Maximum 0,02 mm [1] Maximum 0,075 mm
Précision volumeétrique 0,02 mm +0,08 mm/m 0,075+0,1 mm/m
Taux de numérisation 420 000 points/seconde 660 000 points/seconde 3580 000 points/seconde
Résolution 0.05mm-2mm 0.Imm-2mm
Vitesse de numérisation Jusqu'a 60 ips Jusqu'a 30ips
Taille minimale de la piece 5mmx 5mm x 5mm 150mm x 150mm x 150mm
270mm x 170mm@300mm
Zone de numérisation 270mmx170mm@300mm 341mm x 232mm@400mm 630mmx=550mm@1000mm
397mm x 290mm@500mm
Distance de travail 160mm-400mm 200mm-550mm 170mm-1000mm
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Cartographie des couleurs

Prise en charge

Mode de suivi

Marqueur / Marqueur global

Marqueur / Géomeétrie / Texture

Résolution de la camera 3D

1920x1200

Eclairage d'appoint RVB

12 LED blanches

Numeérisation en extérieur

50 000 lux ou moins

100 000 lux ou moins

30000 lux ou moins

Ameélioration de la reconnaissance des marqueurs

12 LED bleues

Classe du laser

Classe | (securité oculaire)

Classe Il (sécurite oculaire)

Classe | (sécurite oculaire)

Bouton

Mécanigque

IMU (Unité de mesure inertielle)

Pris en charge

Formats de sortie

OBJ/STL/PLY

Puissance d'entrée

12V 2A
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Norme de connexion Type C/USB3.0
Dimensions 215mmx50mmx74mm
Poids 403g

Plague de calibration Plaque de calibration en verre haute précision
Numeérisation sans fil Pris en charge (accessoires requis)
Compatibilité systeme windows / macOS

Plage de température de fonctionnement ~10°C & 40°C

Plage d’humidité de fonctionnement 10-90 % HR

[1] La précision est évaluée dans des conditions de laboratoire et les résultats réels peuvent étre affectés par des facteurs environnementaux tels que la température, les vibrations ou
d'autres parametres.
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. LISTE DE L'EMBALLAGE
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1. Scanner 3D Raptor Pro

6. Dragonne

2. Cable de données USB 3.0 (Type-C/Type-A)

7. Adaptateur Type-C

3. Adaptateur + embouts d'adaptation

8. Chiffon de nettoyage

4. Plaque de calibration en verre haute precision

9. Manuel d'utilisation, certificat et carte de garantie

5. Marqueurs réfléchissants (D6 mm, D3 mm)

10. Boite étanche
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5. CONNEXION DE L'APPAREIL

5.1 Installation et connexion de l'adaptateur 5.2 Connexion de l'appareil

L'utilisateur sélectionne la téte d'adaptateur appropriée selon le pays, puis (1) Insérez le port Type-C du cable de données dans le scanner et serrez les vis.

appuie sur le verrou de ladaptateur et pousse la téte d'adaptateur choisie vers (2) Connectez l'extrémité femelle du cable d'alimentation DC a 'extrémité male DC de l'adaptateur.
le haut. Lopération spécifique est illustrée ci-dessous : (3) Branchez le port Type-A du cable de données sur le port USB 3.0 de l'ordinateur.

(4) Branchez l'adaptateur dans une prise électrique.
L'opération spécifique est illustrée ci-dessous :

«

5.3 Remarques d’utilisation

Lors de l'utilisation de l'appareil, attachez la dragonne autour de votre
poignet (comme indiqué ci-dessous) pour éviter les chutes et les
dommages.
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6. FONCTIONNEMENT DU SYSTEME LOGICIEL CREALITY SCAN

6.1 Exigences du systeme pour le logiciel Creality Scan

Configuration requise

Il est recommandé d'utiliser un ordinateur avec la configuration suivante ou
-- supérieure :

Processeur i7-Gen 10, carte graphigue Nvidia (8 Go VRAM), 32 Go RAM
.- windows 10/11 (64 bits)
Configuration minimale :
Processeur i7-Gen 7, carte graphique Nvidia (6 Go VRAM), 16 Go RAM
windows 10/11 (64 bits)

Il est recommandé d'utiliser des processeurs de la série M1/M2/M3 et 16 Go
de mémoire. Software Icon

6.2 Téléchargement et installation du logiciel Creality Scan

Adresse de téléchargement du logiciel de scanner : https://wiki.creali-
Creality Scan software

ty.com/en/software

Accédez a la page officielle de téléchargement du Wiki Creality, cliquez sur le Creality Scan

logiciel Creality Scan et téléechargez la version appropriée.

Remarque : Apres avoir installé le logiciel sur votre Mac, veuillez autoriser le m
scanner 3D & lire et écrire des fichiers afin d'optimiser le nuage de points et de 1. Software download & updates

genérer un modéle. u Software download & updates [
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7. PREMIERE NUMERISATION

(1) Connectez l'appareil et ouvrez le logiciel Creality Scan installé

(2) Cliquez sur [Nouveau projet] dans le logiciel Creality Scan, comme indiqué

ci-dessous :

(4) Entrez « Nom du projet », sélectionnez le « Chemin du dossier » et le
mode de numérisation selon les caractéristiques de l'objet. Enfin,
cliquez sur [Numeériser] pour accéder a l'apercu, comme indiquée

ci-dessous :

(3) Saisissez le nom du projet dans la barre contextuelle, sélectionnez le chemin du

dossier, puis cliquez sur [OK], comme indigué ci-dessous :
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8. ETAPES DE NUMERISATION

1) Sélection du mode de numérisation
"Pour numeériser un objet avec une grande précision et de fins détails, sélectionnez le mode « Lignes paralleles » dans le parametre « Type de laser ». Dans ce cas, des marqueurs

refléchissants sont nécessaires. Pour les petits objets, collez les marqueurs sur la table plutét que sur 'objet. Pour les objets plus grands, sélectionnez le mode « Lignes croisées » et
placez les marqueurs directement sur la surface de l'objet pour une numérisation rapide.

En mode laser, choisissez une résolution appropriée. Plus la résolution est faible, plus le modele sera précis, mais la mémoire utilisée sera plus importante et la vitesse d'images peut
diminuer. Pour scanner l'autre coté d'un objet, utilisez la fonction de fusion de projets multiples de Creality Scan afin d'assembler les nuages de paints. "

En mode laser bleu, l'option « Sans couleur » donne de meilleurs détails que
l'option « Avec couleur ».

Le mode infrarouge permet de numeériser des visages et des corps sans
marqueurs. Il prend egalement en charge les modes texture et marqueur. Pour
plus d’informations sur le Raptor Pro, visitez : https://wiki.creali-

ty.com/3d-scanner




La configuration de référence pour le mode infrarouge

Blue Laser Mode

est la suivante :

(2) Réglez le scanner et 'objet a numeériser a une distance appropriée. Lorsque le voyant du scanner est
vert (comme illustré a droite) ou que la barre d'indication de distance dans le logiciel est optimale, cela

signifie que la distance de numeérisation est idéale.

“
“
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(3) Appuyez brievement sur le bouton du scanner ou
cliquez sur le bouton @ dans linterface du logiciel, puis
maintenez le scanner pointé vers l'objet pour commencer la
numeérisation.

(4) Utilisez le scanner pour effectuer une numerisation a
360° de l'objet. Une fois la numérisation terminée,
maintenez le bouton du scanner enfonce pendant
plus de 3 secondes, ou cliquez sur @ dans l'interface du
logiciel pour terminer la numérisation. Effectuez ensuite le
post-traitement dans le logiciel Creality Scan afin d'obtenir
un modele 3D complet (réglez la résolution appropriée). Le
résultat est illustré ci-dessous :

Remarque : Les opeérations sur les boutons ci-dessus peuvent
également étre effectuées dans le logiciel Creality Scan. Pour
plus de détails, consultez : https://wiki.creality.com/3d-scan-
ner.

55




9. QUESTIONS FREQUENTES (FAQ)

(1) Comment obtenir des modeles plus détaillés ?

@ Le mode a lignes laser est plus précis que le mode infrarouge.

@ Pendant la numérisation, ajustez le temps d’exposition de la caméra IR pour une exposition correcte ; en mode ligne laser, ajustez également l'intensité du laser.

® Maintenez autant que possible la meilleure distance.

@ Lors de l'optimisation du nuage de points, définissez une distance de points plus petite ; pour les petits objets, elle peut étre réglée a 0,1 mm (plus la distance est faible, plus la
mémoire et le temps de traitement seront importants).

Pour plus de conseils de numérisation, visitez : https://wiki.creality.com/3d-scanner

(2) Comment scanner le dessous d'un objet ?

@ Le logiciel Creality Scan propose une fonction de fusion de projets multiples permettant d'obtenir un modele complet a partir de plusieurs numérisations.

@ Scannez d'abord la partie visible pour obtenir un modeéle partiel, puis retournez l'objet et continuez la numérisation pour obtenir un modéle complet (méthode applicable uniquement
si les marqueurs sont placés sur l'objet).

(3) Quand faut-il utiliser le mode marqueur ?

Les modes lignes paralléles et lignes croisées nécessitent des marqueurs réfléchissants.

Mode infrarouge : lorsque les caractéristiques géomeétriques de la surface de l'objet sont peu prononcées, collez des marqueurs réfléchissants sur la surface et numérisez en mode
marqueur.

(4) Quand peut-on utiliser le mode texture ?

Lorsque les caractéristiques géométriques de la surface d'un objet sont peu nombreuses mais que sa texture est riche (par exemple un vase), vous pouvez le numériser directement en
mode texture.

(5) Quand faut-il effectuer l’étalonnage ?

Lorsque l'appareil n'a pas été utilisé pendant une longue période (par exemple une semaine) ou avant une numérisation de haute précision, un étalonnage doit étre effectué.

(6) Puis-je utiliser la plaque d’étalonnage d'autres modeles de scanners ?

La plaque d'étalonnage d'autres modéles ne peut pas étre utilisée. Avant chaque étalonnage, scannez le code QR au dos de la plaque, sinon la précision sera altérée. Conservez la plaque
soigneusement.

(7) Quelles précautions faut-il prendre lors du stockage des plaques d’'étalonnage ?

Apres chaque utilisation, replacez soigneusement la plague d'étalonnage dans sa housse et conservez-la correctement. Evitez toute contamination, rayure ou pression de la part d'objets
lourds afin d'éviter toute détérioration.

(8) Comment effectuer l'étalonnage ?

Ouvrez le logiciel Creality Scan et suivez les instructions animées pour effectuer 'étalonnage.

(9) Comment choisir entre les marqueurs globaux et la numérisation locale de détails ?

Pour les grands objets, il est recommandé de scanner d'abord les marqueurs globaux, puis le nuage de points. Cette méthode améliore la précision. Pour certaines zones nécessitant plus
de détails, utilisez la fonction de numérisation de détails locaux avec une résolution plus fine (par ex. 0,2 mm) afin de capturer une géomeétrie riche.
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. DEPANNA

@ Que faire si le systéme ne reconnait pas le scanner :

Vérifiez que les cables de l'appareil sont correctement connectés.

Si l'appareil est bien connecté, débranchez puis rebranchez le cordon d'alimentation pour vérifier si le scanner se reconnecte.
Si le probleme persiste, connectez d'abord le cable USB de l'appareil, puis branchez le cordon d’'alimentation.

@ Lordinateur windows ne peut pas se connecter au scanner :

Sivous utilisez un ordinateur de bureau, connectez-le au port USB 3.0 situé a larriere de la tour.
Assurez-vous d'utiliser windows 10/11 en version 64 bits.

Le chemin d'installation du logiciel Creality Scan doit uniquement contenir des caractéres anglais.

@ Que faire si le flux vidéo de prévisualisation n‘apparait pas sous Windows ?

Vérifiez si la configuration de l'ordinateur répond aux exigences minimales du scanner.

Verifiez que lappareil est alimenté a l'aide de l'adaptateur fourni et qu'il est correctement connecté.

Ouvrez le Gestionnaire de périphériques Windows et vérifiez dans « Cameéras » si un appareil nommeé « Raptor Pro... » apparait.

QOuvrez Parametres Windows = Confidentialité = Cameéra et vérifiez que l'acces a la caméra est activé et autorisé pour les applications de bureau.

@ Que faire si la vidéo de prévisualisation n‘apparait pas dans l'application Mac ?

Vérifiez si la configuration du Mac répond aux exigences minimales du scanner.

Assurez-vous que l'appareil est alimenté a l'aide de l'adaptateur fourni et correctement branché.

Assurez-vous que le scanner est mis a jour avec la derniere version du micrologiciel.

Utilisez un adaptateur USB Type-A vers Thunderbolt ou USB3 distinct. Evitez d'utiliser des adaptateurs USB-C multifonctions ou & plusieurs ports.
Installez Creality Scan directement dans le répertoire Applications, et non dans un sous-dossier.

® Que faire si l'interface USB 3.0 est reconnue comme USB 2.0 sous Windows ?
Essayez de réinserer rapidement le cable USB, ou connectez d'abord le cable USB au port USB 3.0 du PC, puis au port USB-C du scanner.
Pour plus de questions, consultez le Creality Wiki : https://wiki.creality.com/en/3d-scanner

Shenzhen Chuangxiang 3D Technology Co., Ltd.
Official website: www.creality.com
Tel: +86 755 3396 5666 Customer Service: CS@creality.com

Company address: 18F, Jinxiu Hongdu Building, Meilong Avenue, Xinniu
Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen

Communauté Facebook
Discussions, partages
et dépannage

Creality Wiki
Le guide étape par étape
pour bien débuter
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1. INTRODUZIONE AL PRODOTTO ES

ElRaptor Pro es un escaner 3D de grado metrologico de alta precision, con una exactitud de hasta 0,02 mm, equipado con fuentes de luz azul, blanca e infrarroja.

Se ha mejorado con un area de escaneo amplia y escaneo de alta velocidad mediante lineas laser cruzadas (22 lineas), escaneo fino con lineas laser paralelas (7 lineas) y escaneo
infrarrojo, adaptandose a entornos complejos.

Se utiliza ampliamente en la inspeccién de piezas automotrices, ingenieria inversa y disefio de productos. Es especialmente adecuado para el escaneo preciso de piezas medianasy
grandes con geometrias complejas, permitiendo inspecciones completas, disefio inverso, impresion 3D y fabricacion aditiva.

También es adecuado para la digitalizacion de alta precision de cuerpos humanos, rostros y reliquias culturales, satisfaciendo las necesidades de diversos sectores.

2. INFORMACION DEL PRODUCTO

2.1 Introduccioén al escaner

Camara de escaneo 3D
Vista alejada
| Interfaz de datos Type-C

Vista ampliada

Camara a color

Brillo / Exposicién +

Iniciar / pausar escaneo

Brillo / Exposicién -

Laser paralelo

Luz suplementaria de color

59




2.2 Descripcion de los botones del escaner

Elindicador luminoso central
parpadea una vez

Presione una vez para iniciar el escaneo; presione nuevamente para pausarlo;
» | mantenga presionado >3 s para finalizar. Haga doble clic para cambiar entre el laser
de 7lineasyellaser cruzado de 22 lineas.

Presione una vez para aumentar un nivel el brillo del ldser en modo de
linea lasery la exposicion de la cdmara IR en modo infrarrojo.

/

Presione una vez para reducir un nivel el brillo del ldser en modo de linea
lasery la exposicion de la cdmara IR en modo infrarrojo.

Presione brevemente una vez para acercarun nivel.

Presione brevemente una vez para alejar un nivel.

L O

/
/
/

2.3 Instrucciones de la luz indicadora

Eldispositivo funciona con normalidad o

Verde fijo la distancia de escaneo es la adecuada.

Rojo intermitente Eldispositivo estd en un estado anormal

Eldispositivo esta en proceso de

Amarillo intermitente B}
actualizacion

La distancia de escaneo es demasiado

Naranja fijo
corta
Naranja rojizo fijo La distancia de escaneo es corta
Celeste fjo Distancia de escaneo més larga
Azul oscuro fijo La distancia de escaneo es demasiado
larga

90902
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Cuando el indicador de distancia comienza a parpadear durante el escaneo, significa
que se ha perdido el seguimiento y el escdner debe volver al drea escaneada para
reanudar el seguimiento.

Cuando el dispositivo esta en modo de espera, la luz indicadora entra en un estado de
respiracion para ahorrar energia.




3. PARAMETROS DEL ESCANER 3D

Modo de funcionamiento 7 lineas laser azules paralelas 22 lineas laser azules cruzadas Luz estructurada binocular infrarroja
Precision Maximo 0,02 mm [1] Mdaximo 0,075 mm
Precisiéon volumeétrica 0.02mm-+0.08mm/m 0.075+0.1mm/m
Tasa de escaneo 420 000 puntos/segundo 660 000 puntos/segundo 3580 000 puntos/segundo
Resolucion 0.05mm-2mm 01mm-2mm
velocidad de escaneo Hasta 60 fps Hasta 30 fps
Tamafio minimo de la pieza 5mm x 5mm x 5mm 150mm x 150mm x 150mm
270mm x 170mm@300mm
Area de escaneo 270mmx170mm@300mm 341mm x 232mm@400mm 630mmx550mm@1000mm
397mm x 290mm@500mm
Distancia de trabajo 160mm-400mm 200mm-550mm 170mm-1000mm
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Mapa de color

Compatibilidad

Modo de seguimiento

Marcador / Marcador global

Marcador / Geometria / Textura

Resolucion de la cdmara 3D

1920x1200

Luz suplementaria RGB

12 LED blancas

Escaneo al aire libre

50 000 lux 0 menos

100 000 lux 0 menos 30000 lux 0 menos

Mejora del reconocimiento de marcadores

12 LED azules

Clase del laser

Clase | (seguro para los 0jos) Clase Il (seguro para los 0jos) Clase | (seguro para los o0jos)
Boton Mecanico
IMU (Unidad de medicion inercial) Compatible

Formatos de salida

OBJ / STL/ PLY

Potencia de entrada

12V 2A
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Estéandar de conexion Type-C / USB3.0
Dimensiones 215 mm x 50 mm x 74 mm
Peso 403 g
Placa de calibracion Placa de calibracion de vidrio de alta precision
Escaneo inalambrico Compatible (requiere accesorios)
Compatibilidad del sistema windows / macOS
Rango de temperatura de funcionamiento -10°C a 40°C
Rango de humedad de funcionamiento 10-90 % HR

[1] La precision se evalua en condiciones de laboratorio; los resultados reales pueden verse afectados por factores ambientales como la temperatura, las vibraciones u otros.
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. LISTA DE EMBALAJE
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[e/e/e/00/0'0/0/0'e]
[eleo/e/0 000 000)
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1. Escaner 3D Raptor Pro

6. Correa de mano

2. Cable de datos USB 3.0 (Type-C/Type-A)

7. Adaptador Type-C

3. Adaptador + conectores

8. Pafio de limpieza

4. Placa de calibracion de vidrio de alta precision

9. Manual de instrucciones, certificado y tarjeta de garantia

5. Marcadores reflectantes (D6 mm, D3 mm)

10. Caja impermeable
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5. CONEXION DEL DISPOSITIV

5.1 Instalacién y conexién del adaptador 5.2 Conexidn del dispositivo

El usuario selecciona el cabezal de adaptador adecuado segun su pais, luego (1) Inserte el puerto Type-C del cable de datos en el escaner y apriete los tornillos.

presiona el blogueo del adaptador y empuja el cabezal seleccionado hacia (2) Conecte el extremo hembra del cable de alimentacién DC al extremo macho del adaptador.
arriba. La operacion especifica se muestra en la figura siguiente: (3) Conecte el puerto Type-A del cable de datos al puerto USB 3.0 del ordenador.

(4) Enchufe el adaptador a una toma de corriente.
La operacion especifica se muestra en la figura siguiente:

«

5.3 Notas de uso

Al usar el dispositivo, cologue la correa en su mufieca (como se muestra a
continuacion) para evitar caidas o dafos.
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6. FUNCIONAMIENTO DEL SISTEMA DE SOFTWARE CREALITY SCAN

6.1 Requisitos del sistema para el software Creality Scan

Requisitos del sistema

Se recomienda utilizar un ordenador con la siguiente configuracion o superior:

-- CPU i7-Gen 10, tarjeta grafica Nvidia (8 GB VRAM), 32 GB RAM
.- Windows 10/11 (64 bits)
Configuracion minima:

CPU i7-Gen 7, tarjeta gréfica Nvidia (6 GB VRAM), 16 GB RAM
windows 10/11 (64 bits)

Se recomienda utilizar procesadores de la serie M1/M2/M3y 16 GB de
memoria.

Software Icon

6.2 Descarga e instalacion del software Creality Scan

Direccion de descarga del software del escaner: https://wiki.creality.com/en/-
Creality Scan software

software

Vaya a la pagina oficial de descargas de Creality Wiki, haga clic en el software Creality Scan

Creality Scan y descargue la version correspondiente.

Nota: Una vez completada la instalacion del software en su Mac, autorice el m
escaner 3D para leer y escribir archivos, de modo que pueda optimizar la nube 1. Software download & updates

de puntos y generar el modelo. u Software download & updates @
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7. PRIMER ESCANEO

(1) Conecte el dispositivo y abra el software Creality Scan instalado.

(2) Haga clic en [Nuevo proyecto] en el software Creality Scan, como se muestra a

continuacion:

(4) Introduzca “Nombre del proyecto”, seleccione “Ruta de la
carpeta” y el modo de escaneo segun el objeto. Finalmente, haga clic
en [Escanear] para entrar en la vista previa del escaneo, como se

muestra a continuacion:

(3) Introduzca el nombre del proyecto en la ventana emergente, seleccione la ruta

de la carpetay haga clic en [OK], como se muestra a continuacion:
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8. PASOS DE ESCANEO

1) Seleccion del modo de escaneo

"Si necesita escanear un objeto con alta precision y detalle, seleccione el modo “Lineas paralelas” en el “Tipo de laser”. En este caso, necesitara el uso de marcadores reflectantes.

Para objetos pequefios, puede colocar los marcadores sobre la mesa; para objetos grandes, seleccione el modo “Lineas cruzadas” y coloque los marcadores en la superficie del
objeto para un escaneo rapido.

En el modo laser, debe seleccionar una resolucién adecuada. Cuanto menor sea la resolucion, mas detallado serd el modelo, pero consumiréd mas memoria y puede afectar la
velocidad de escaneo. Para escanear el otro lado del objeto, utilice la funcion de fusion de multiples proyectos del software Creality Scan. "

En el modo laser azul, la opcion “Sin color” ofrece mas detalle que la opcion
"Con color”

El modo infrarrojo se puede usar para escanear rostros y cuerpos sin
necesidad de marcadores. También admite el modo de textura y el modo de
marcador. Para mas informacion sobre Raptor Pro, visite: https://wiki.creali-

ty.com/3d-scanner




La configuracion de referencia para el

modo infrarrojo es la siguiente:

(2) Ajuste el escanery la pieza a escanear a una distancia adecuada; cuando la luz indicadora del

escaner esté en verde (como se muestra a la derecha) o la barra de distancia en el software esté en e

nivel optimo, significa que se encuentra en la distancia ideal de escaneo.

“
“
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(3) Presione brevemente el boton del escaner o haga clic
en el botdn @en la interfaz del software, y mantenga el
escaner apuntando al objeto para iniciar el escaneo.

(4) Utilice el escaner para realizar un escaneo de 360° del
objeto. Cuando se complete el escaneo, mantenga
presionado el boton del escaner durante mds de 3
segundos, o haga clicen ® en la interfaz del software
para finalizar el escaneo. Luego realice el posprocesa-
miento en el software Creality Scan para obtener un
modelo 3D completo (ajuste la resolucion adecuada). EL
resultado se muestra a continuacion:

Nota: Las operaciones anteriores también pueden realizarse
desde el software Creality Scan. Para obtener mds
informacion, visite: https://wiki.creality.com/3d-scanner.
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9. PREGUNTAS FRECUENTES (FAQ)

(1) ¢Como obtener modelos con mas detalle?

@ Elmodo de linea laser es mds preciso que el modo infrarrojo.

@ Durante el escaneo, ajuste el tiempo de exposicion de la cdmara IR para lograr una exposicion adecuada; en el modo laser, ajuste también la intensidad del laser.

® Mantenga siempre la mejor distancia posible.

@ Al optimizar la nube de puntos, establezca una distancia de puntos mas pequefia; para objetos pequefios, puede configurarse en 0,1 mm (cuanto menor sea la distancia,
mayor serd el consumo de memoria y tiempo de procesamiento).

Para mds consejos de escaneo, visite: https://wiki.creality.com/3d-scanner

(2) ¢Como escanear la parte inferior de un objeto?

@ El software Creality Scan incluye una funcién de unién de multiples proyectos que permite obtener un modelo completo mediante varios escaneos.

@ Escanee primero la parte visible para obtener un modelo parcial, luego voltee el objeto y continle escaneando para obtener el modelo completo (solo aplicable si los
marcadores estan en la superficie del objeto).

(3) ¢Cuéndo se debe usar el modo marcador?

Los modos de lineas paralelas y cruzadas requieren marcadores reflectantes.

Modo infrarrojo: cuando la superficie del objeto carece de rasgos geomeétricos definidos, coloque marcadores reflectantes sobre la superficie y escanee en modo marcador.
(4) ¢Cuéndo se puede usar el modo textura?

Cuando las caracteristicas geométricas de la superficie del objeto no son abundantes pero la textura es rica (por ejemplo, un jarrdn), se puede escanear directamente en modo
textura.

(5) ¢Cuéndo se requiere calibracion?

Cuando el dispositivo no se haya utilizado durante mucho tiempo (por ejemplo, una semana) o antes de un escaneo de alta precision, debe realizarse la calibracion.

(6) ¢Puedo usar la placa de calibracion de otros modelos de escaner?

La placa de calibracion de otros modelos no se puede usar. Cada vez que se realice una calibracion, escanee primero el codigo QR en la parte posterior de la placa; de lo
contrario, se verd afectada la precision. Guarde la placa de calibracion con cuidado.

(7) ¢Qué precauciones se deben tomar al guardar las placas de calibracion?
Después de cada uso, cologue con cuidado la placa de calibracion en su bolsa protectora y gudrdela adecuadamente. Evite ensuciarla, rayarla o presionarla con objetos
pesados para prevenir dafos.

(8) ¢Como realizar la calibracion?

Abra el software Creality Scan y realice la calibracion siguiendo las indicaciones animadas.

(9) ¢Como elegir entre marcadores globales y escaneo de detalles locales?

Para objetos grandes, se recomienda escanear primero los marcadores globales y luego la nube de puntos. Este método proporciona mayor precision. En las dreas donde se
necesiten mds detalles, se puede usar la funcion de escaneo de detalles locales con una resolucién menor (por ejemplo, 0,2 mm) para capturar detalles geométricos finos.
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10. SOLUCION DE PROBLEMAS

@ Qué hacer si el sistema no reconoce el escéner:

Verifique que los cables del dispositivo estén correctamente conectados.

Si el dispositivo esta correctamente conectado, desconecte y vuelva a conectar el cable de alimentacion para comprobar si el escaner se reconecta.
Siaun no se conecta, conecte primero el cable USB del dispositivo y luego el cable de alimentacion.

@ El ordenador con Windows no puede conectarse al escdner:

Si esta utilizando un ordenador de escritorio, conéctelo al puerto USB 3.0 de la parte trasera del equipo.
Confirme que estd utilizando un sistema Windows 10/11 de 64 bits.

La ruta de instalacion del software Creality Scan debe estar completamente en inglés.

@ Qué hacer sino se ve el video de vista previa en Windows:

Verifique si la configuracién del ordenador cumple con los requisitos minimos del escaner.

Verifique que el dispositivo esté alimentado con el adaptador incluido y que esté correctamente conectado.

Abra el Administrador de dispositivos de Windows y compruebe en “Camaras” si aparece “Raptor Pro...".

Abra Configuracion de Windows —> Privacidad = Camara y confirme que el permiso de la cdmara esté activado y que las aplicaciones de escritorio tengan acceso.

® ;Qué hacer sino se ve el video de vista previa en la aplicacion de Mac?

Verifique que la configuracion de su Mac cumpla los requisitos minimos del escaner.

Verifique que el dispositivo esté alimentado con el adaptador incluido y correctamente conectado.

Asegurese de que el escdner tenga instalada la version mas reciente del firmware.

Use un adaptador USB Tipo A a Thunderbolt o USB3 independiente. Evite usar adaptadores USB-C multifuncién o de varios dispositivos.
Instale Creality Scan directamente en el directorio de Aplicaciones, no en una subcarpeta.

@ ;Qué hacer si la interfaz USB 3.0 se reconoce como USB 2.0 en Windows?
Intente volver a insertar répidamente el cable USB, o conéctelo primero al puerto USB 3.0 del PCy luego al puerto USB-C del escdner.
Para mas informacion, consulte el Creality Wiki: https://wiki.creality.com/en/3d-scanner

Shenzhen Chuangxiang 3D Technology Co., Ltd.
Official website: www.creality.com
Tel: +86 755 3396 5666 Customer Service: CS@creality.com

Company address: 18F, Jinxiu Hongdu Building, Meilong Avenue, Xinniu
Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen

Comunidad de Facebook
Debate, intercambio y
resolucién de problemas

Creality Wiki
La guia paso a paso
para empezar




1. ONMNCAHWE NPOAYKTA BT-BR

"0 Raptor Pro € um scanner 3D de grau metrolégico de alta precisdo, com precisdo de até 0,02 mm, equipado com fontes de luz azul, branca e infravermelha.

Ele é aprimorado com uma ampla édrea de digitalizacdo e digitalizagdo de alta velocidade através de linhas a laser cruzadas (22 linhas), digitalizacdo fina com linhas a laser paralelas
(7 linhas) e digitalizacdo por infravermelho, adaptando-se a diversos ambientes complexos.

£ amplamente utilizado na inspecdo de pecas automotivas, engenharia reversa e design de produtos. E especialmente indicado para a digitalizacdo precisa de pecas médias e
grandes com geometrias complexas, permitindo inspe¢des completas, design reverso, impressao 3D e manufatura aditiva.

Tambeém é adequado para a digitalizacdo de alta precisdo de corpos humanos, rostos e reliquias culturais, atendendo as necessidades de diferentes setores.

2. INFORMACOES DO PRODUTO

2.1 Introdugdo ao scanner

Camera de digitalizacdo 3D
Diminuir zoom da visualizacdo
| Interface de dados Type-C

Ampliar zoom da visualizacdo

Camera colorida

Brilho / Exposicdo +

Iniciar / pausar digitalizacdo

Brilho / Exposicdo -

Laser paralelo

Luz suplementar colorida
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2.2 Descricao dos botdes do scanner

Pressione uma vez para iniciar a digitalizago; pressione novamente para pausar;
» | mantenha pressionado >3 s para encerrar. Clique duas vezes para alternar entre 0
laser de 7 linhas e o laser cruzado de 22 linhas.

Aluzindicadora central
pisca uma vez

Pressione uma vez para aumentar um nivel o brilho do laser no modo de linha a
laser e a exposigdo da cdmera IR no modo infravermelho.

/

Pressione uma vez para reduzir um nivel o brilho do laser no modo de
linha a laser e reduzir a exposicao da camera IR no modo infravermelho.

Pressione rapidamente uma vez para ampliar um nivel.

Pressione rapidamente uma vez para reduzir a visualizacdo em um nivel.

L O

/
/
/

2.3 Instrugdes da luz indicadora

O dispositivo estd funcionando normalmente ou

Verdefixo adistancia de digitalizacdo é adequada.

Vermelho piscando O dispositivo estd em estado anormal

O dispositivo estd em processo de

Amarelo piscando -
atualizagdo

Adistancia de digitalizagdo esta muito

Laranja fixo )
proxima

Laranja-avermelnado | 4 gistancia de digitalizacao é curta

fixo
Azul-claro fixo Aumente a distancia de digitalizacdo
Azul-escuro fixo Adistancia de digitalizacao é muito

longa

99902
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Quando o indicador de distancia comecar a piscar durante a digitalizagdo, isso significa
que o rastreamento foi perdido e o scanner deve retornar a area ja digitalizada para
restabelecer o rastreamento.

Quando o dispositivo estiver em modo de espera, a luz indicadora entraré em um estado
de respiragdo para economizar energia.




3. PARAMETROS DO SCANNER 3D

Modo de operacdo

22 linhas a laser azuis cruzadas

7 linhas a laser azuis paralelas

Luz estruturada binocular infravermelha

Precisao

Maximo 0,02 mm [1]

Mdaximo 0,075 mm

Precisao volumétrica

0.02mm+0.08mm/m

0.075+0.1mm/m

Taxa de digitalizacéo

420000 pontos/segundo 660 000 pontos/segundo

3580 000 pontos/segundo

Resolugdo

0.05mm-2mm

0.1mm-2mm

Velocidade de digitalizagdo

Up to 60fps

Up to 30fps

Tamanho minimo da peca

5mm x 5mm x 5mm

150mm x 150mm x 150mm

270mm x 170mm@300mm

Area de digitalizacdo 270mmx170mm@300mm 341mm x 232mm@400mm 630mmx550mm@1000mm
397mm x 290mm@500mm
Distancia de trabalho 160mm-400mm 200mm-550mm 170mm-1000mm
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Mapa de cores Suporte
Modo de rastreamento Marcador / Marcador global Marcador / Geometria / Textura
Resolucao da camera 3D 1920x1200

Luz suplementar RGB

12 LEDs brancas

Digitalizagdo ao ar livre

50,000 lux ou menos

100,000 lux ou menos

30,000 lux ou menos

Reconhecimento aprimorado de marcadores

12 LEDs azuis

Classe do laser

Classe | (seguro para os olhos) Classe Il (seguro para os olhos) Classe | (seguro para os olhos)
Botdo Mecanico
IMU (Unidade de Medicao Inercial) Compativel
Formatos de saida OBJ/STL/PLY
Poténcia de entrada 12V 2A
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Padrao de canexao Type-C / USB3.0
Dimensbtes 215 mm x 50 mm x 74 mm
Peso 403 g
Placa de calibragdo Placa de calibracao de vidro de alta precisdao
Digitalizagdo sem fio Compativel (requer acessorios)
Compatibilidade do sistema windows / macOS
Faixa de temperatura de operacao -10°C a 40°C
Faixa de umidade de operacao 10-90 % UR

[1] A precisdo é avaliada em condicoes de laboratorio, e os resultados reais podem ser afetados por fatores ambientais como temperatura, vibragao e outros.
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4. CONTEUDO DA EMBALAGEM

6o 0o oo
600 o
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[e/e/00.0/0/0000]
[e/e/e/00/0'0/0/0'e]
[eleo/e/0 000 000)
OOOCOO0O0O

1. Scanner 3D Raptor Pro

6. Correia de pulso

2. Cabo de dados USB 3.0 (Type-C/Type-A)

7. Adaptador Type-C

3. Adaptador + conectores

8. Pano de limpeza

4. Placa de calibragao de vidro de alta precisao

9. Manual de instrucdes, certificado e cartao de garantia

5. Marcadores refletivos (D6 mm, D3 mm)

10. Caixa a prova d'agua
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CONEXAO DO DISPOSITIV

5.1 Instalacdo e conexdo do adaptador 5.2 Conexdo do dispositivo

O usudrio seleciona o adaptador apropriado de acordo com o pais, pressiona (1) Insira a porta Type-C do cabo de dados no scanner e aperte os parafusos.

o trava do adaptador e empurra o conector selecionado para cima. A operagdo (2) Conecte a extremidade fémea do cabo de energia DC do cabo de dados & extremidade macho do adaptador.
especifica € mostrada na figura abaixo: (3) Conecte a porta Type-A do cabo de dados a porta USB 3.0 do computador.

(4) Conecte o adaptador a uma tomada elétrica.
A operacdo especifica € mostrada na figura abaixo:

«

5.3 Notas de uso
Ao usar o dispositivo, prenda a correia ao pulso (conforme mostrado abaixo)
para evitar quedas e danos.
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6. OPERACAO DO SISTEMA DE SOFTWARE CREALITY SCAN

6.1 Requisitos do sistema do software Creality Scan

Requisitos do sistema

Recomenda-se o uso de um computador com a seguinte configuragdo ou
-- superior:

CPU i7-Gen 10, placa gréfica Nvidia (8 GB VRAM), 32 GB de RAM
.- windows 10/11 (64 bits)
Configuragdo minima:
CPU i7-Gen 7, placa grafica Nvidia (6 GB VRAM), 16 GB de RAM
windows 10/11 (64 bits)

Recomenda-se o uso de processadores da série M1/M2/M3 e 16 GB de
memoria. Software Icon

6.2 Download e instalacao do software Creality Scan

Endereco para download do software do scanner: https://wiki.creality.com/en/-
Creality Scan software

software
Acesse a pagina oficial de download do Creality Wiki, cligue em “Creality Scan” .
peg v q v Creality Scan
e baixe a versao apropriada do software.
Nota: Apos concluir a instalacao do software no Mac, autorize o scanner 3D a m
ler e gravar arquivos para otimizar a nuvem de pontos e gerar o0 modelo. 1. Software download & updates

u Software download & updates [
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7. PRIMEIRA DIGITALIZACAO

(1) Conecte o dispositivo e abra o software Creality Scan instalado. (3) Digite o nome do projeto na janela pop-up, selecione o caminho da pasta e

(2) Cligue em [Novo Projeto] no software Creality Scan, conforme mostrado abaixo: clique em [OK], conforme mostrado abaixo:

(4) Insira "Nome do projeto”, selecione “Caminho da pasta” eo
modo de digitalizacao de acordo com o objeto. Por fim, clique em
[Digitalizar] para abrir a interface de visualizacdo, conforme mostrado

abaixo:
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8. ETAPAS DE DIGITALIZACAO

1) Selecdo do modo de digitalizacao
"Se precisar digitalizar um objeto com alta preciséo e detalhes, selecione o modo “Linhas Paralelas” em “Tipo de Laser”. Nesse caso, serd necessario usar marcadores refletivos.

Para objetos pequenaos, coloque os marcadores na mesa; para objetos grandes, selecione o modo “Linhas Cruzadas” e cole os marcadores na superficie do objeto para uma
digitalizacao mais rapida.

No modo laser, selecione uma resolugao adequada. Quanto menor for a resolucdo, mais detalhado serd o modelo, mas maior serd o consumo de memaoria e menor a taxa de
quadros. Para digitalizar o outro lado do objeto, use a fungdo de mesclagem de multiplos projetos do Creality Scan. "

No modo laser azul, a opcdo “Sem cor” fornece mais detalhes que a opcdo
"Com cor”.

O modo infravermelho pode ser usado para digitalizar rostos e corpos sem a
necessidade de marcadores. Também suporta os modos de textura e
marcador. Para mais informacbes sobre o Raptor Pro, visite: https://wiki.creali-

ty.com/3d-scanner




A configuracdo de referéncia para o modo infravermelho é

Blue Laser Mode

a seguinte:

(2) Ajuste o scanner e o0 objeto de teste a uma distancia adequada; quando a luz indicadora do scanner
estiver verde (como mostrado na figura a direita) ou a barra de distancia no software indicar o ponto

ideal, significa que esta na melhor distancia de digitalizacao.

“
“
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(3) Pressione brevemente o botdo no scanner ou clique
no botdo (®) na interface do software, mantendo o scanner
apontado para o objeto para iniciar a digitalizacao.

(4) Use o scanner para realizar uma digitalizacdo de 360°
do objeto. Quando a digitalizagdo estiver concluida,
mantenha pressionado o botdo do scanner por mais
de 3 segundos, ou cliqgue em @ na interface do software
para finalizar a digitalizacdo. Em seguida, realize o
pos-processamento no software Creality Scan para obter
um modelo 3D completo (defina a resolucao apropriada).
O resultado é mostrado abaixo:

Nota: As operagdes acima também podem ser realizadas no
software Creality Scan. Para instrucoes detalhadas, visite:
https://wiki.creality.com/3d-scanner.
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PER

AS FREQUENTES (FAQ)

(1) Como obter modelos mais detalhados?

@ 0 modo de linha a laser é mais preciso do que o modo infravermelho.

@ Durante a digitalizacao, ajuste o tempo de exposicdo da camera IR para garantir uma exposicdo moderada; no modo de linha a laser, ajuste também a intensidade do laser.

® Tente manter sempre a distancia ideal.

@ Ao otimizar a nuvem de pontos, defina uma distancia de ponto menor; para objetos pequenos, pode ser definida em 0,1 mm (quanto menor a distancia, maior o consumo de memaria e tempo de
processamento).

Para mais dicas de digitalizacdo, visite: https://wiki.creality.com/3d-scanner

(2) Como digitalizar a parte inferior de um objeto?

(@ O software Creality Scan possui a fungdo de mesclagem de multiplos projetos, permitindo criar um modelo completo a partir de varias digitalizagées.

@ Primeiro, digitalize a parte visivel para obter um modelo parcial; depois, vire o objeto e continue a digitalizagdo para obter o modelo completo (esse método sé se aplica quando os marcadores
estdo fixados na superficie do objeto).

(3) Quando é necessario usar o modo marcador?

0s modos de linhas paralelas e cruzadas requerem marcadores refletivos.

Modo infravermelho: quando a superficie do objeto ndo possui muitos detalhes geométricos, cole marcadores refletivos sobre ela e digitalize no modo marcador.

(4) Quando o modo de textura pode ser usado?

Quando a superficie do objeto ndo tem muitos detalhes geométricos, mas possui textura rica (como um vaso), pode-se digitalizar diretamente no modo de textura.

(5) Quando é necessario realizar a calibragdo?

Quando o dispositivo ndo for usado por um longo periodo (como uma semana) ou antes de uma digitalizacdo de alta precisdo, deve-se realizar a calibragdo.

(6) Posso usar a placa de calibracdo de outros modelos de scanners?

A placa de calibracdo de outros modelos ndo pode ser usada. A cada calibracdo, é necessario escanear o cédigo QR no verso da placa, caso contrdrio, a precisdo sera afetada. Guarde a placa de
calibragdo com cuidado.

(7) Quais precaugdes devem ser tomadas ao armazenar as placas de calibragdo?
Apos cada uso, coloque cuidadosamente a placa de calibracdo no estojo e guarde-a adequadamente. Evite sujeira, riscos ou pressdo de objetos pesados para prevenir danos ou perda.

(8) Como realizar a calibracdo?

Abra o software Creality Scan e realize a calibragdo conforme as instrugdes animadas.

(9) Como escolher entre marcadores globais e digitalizacdo de detalhes locais?

Para objetos grandes, recomenda-se digitalizar primeiro os marcadores globais e depois a nuvem de pontos. Isso garante maior precisdo. Para dreas que exigem mais detalhes, use o recurso de
Digitalizacdo Local de Detalhes com uma resolugdo menor (por exemplo, 0,2 mm) para capturar detalhes geométricos ricos.
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10. SOLUCAO DE PROBLEMAS

@ O que fazer se o sistema ndo reconhecer o scanner:

Verifique se os cabos do dispositivo estdo devidamente conectados.

Se o dispositivo estiver corretamente conectado, tente reconectar o cabo de alimentagao para verificar se o scanner é reconhecido.
Se ainda ndo conectar, conecte primeiro o cabo USB do dispositivo e depois o cabo de alimentacao.

@® O computador com Windows nao consegue se conectar ao scanner:

Se estiver a usar um computador de secretaria, conecte-o a porta USB 3.0 na parte traseira do gabinete.
Confirme que estd a usar o Windows 10/11 de 64 bits.

O caminho de instalagdo do software Creality Scan deve conter apenas caracteres em inglés.

® O que fazer se ndo conseguir ver o video de pré-visualizagdo no Windows:

Verifique se a configuragéo do computador atende aos requisitos minimos do scanner.

Certifique-se de que o dispositivo esta ligado com o adaptador fornecido e devidamente conectado.

Abra o Gerenciador de Dispositivos do Windows e verifique em “Cameras” se aparece “Raptor Pro..” .

Abra as Configuragdes do Windows — Privacidade — Camera e confirme que a permissdo da camera esta ativada e o aplicativo de desktop tem acesso.

@ O que fazer se nao conseguir ver o video de pré-visualizacdo no aplicativo para Mac?

Verifique se a configuracéo do Mac atende aos requisitos minimos do scanner.

Certifique-se de que o dispositivo esta ligado com o adaptador fornecido e devidamente conectado.

Certifique-se de que o scanner estd atualizado com a versao mais recente do firmware.

Use um adaptador separado USB Tipo A para Thunderbolt ou USB3. Evite usar adaptadores USB-C multifuncionais ou de varios dispositivos.
Instale o Creality Scan diretamente no diretdrio de Aplicativos. Ndo o instale em uma subpasta.

@ O que fazer se a interface USB3.0 for reconhecida como USB2.0 no Windows?
Tente reconectar rapidamente o cabo USB ou conecte-o primeiro a porta USB 3.0 do PC e depois a porta USB-C do scanner.
Para mais informacoes, consulte o Creality Wiki: https://wiki.creality.com/en/3d-scanner

Shenzhen Chuangxiang 3D Technology Co., Ltd.
Official website: www.creality.com
Tel: +86 755 3396 5666 Customer Service: CS@creality.com

Company address: 18F, Jinxiu Hongdu Building, Meilong Avenue, Xinniu
Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen

Comunidade do Facebook
Discussdo, partilha e
resolugdo de problemas

Creality Wiki
Guia passo a passo
para comegar




1. PRESENTATION DU PRODUIT IT

Raptor Pro e uno scanner 3D di grado metrologico ad alta precisione, con una precisione fino a 0,02 mm, dotato di sorgenti luminose blu, bianche e a infrarossi.

E migliorato grazie a un'ampia area di scansione e a una scansione ad alta velocita tramite linee laser incrociate (22 linee), scansione fine con linee laser parallele (7 linee) e
scansione a infrarossi, adattandosi a vari ambienti complessi.

£ ampiamente utilizzato per l'ispezione di componenti automobilistici, la progettazione inversa e il design dei prodotti. E particolarmente indicato per la scansione accurata di parti
complesse di medie e grandi dimensioni, consentendo ispezioni complete, progettazione inversa, stampa 3D e produzione additiva.

E inoltre adatto alla scansione ad alta precisione di corpi umani, volti e reperti culturali, per soddisfare le esigenze di diversi settori industriali.

2. INFORMAZIONI SUL PRODOTTO

2.1 Introduzione allo scanner

Fotocamera di scansione 3D
. . Vista ridotta
| Interfaccia dati Type-C

Vista ingrandita

o,
"2\
&

Luminosita / Esposizione +

Avvia / metti in pausa
la scansione

Luminosita / Esposizione -

Laser parallelo

Luce supplementare a colori
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2.2 Descrizione dei pulsanti dello scanner

Premere una volta per awiare la scansione; premere di nuovo per metterla in pausa;
> | tenere premuto per >3 secondi per terminare |a scansione. Fare doppio clic per
passaretraillaser a 7 linee e il laser incrociato a 22 linee.

La spia luminosa centrale
lampeggia unavolta

Premere una volta per aumentare di un livello la luminosita del laser in modalita laser
lineare e l'esposizione IR in modalita infrarossa.

/

Premere una volta per ridurre di un livello la luminosita del laser in modalita laser
lineare e ridurre di un livello esposizione IR in modalita infrarossa.

Premere brevemente una volta per ingrandire di un livello.

Premere brevemente una volta per ridurre la vista di un livello.

L O

/
/
/

2.3 Istruzioni per la spia luminosa

ILdispositivo funziona normalmente o la
Verde fisso distanza di scansione e appropriata.

Rossolampeggiante ILdispositivo & in uno stato anomalo

Giallolampeggiante ILdispasitivo e in fase di aggiornamento
Arancione fisso La distanza di scansione & troppo rawicinata
Arancio-rosso fisso La distanza di scansione e breve

Azzurro fisso

Distanza di scansione pit lunga

Blu scuro fisso La distanza di scansione & troppo lontana

99902
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Quando l'indicatore di distanza inizia a lampeggiare durante la scansione, significa che
il tracciamento e stato perso e lo scanner deve tornare nell'area gia scansionata per
riprendere il tracciamento.

Quando il dispositivo e in modalita standby, la spia luminosa entra in uno stato
“respirante” per risparmiare energia.




3. PARAMETRI DELLO SCANNER 3D

Modalita di funzionamento 7 linee laser blu parallele 22 linee laser blu incrociate Luce strutturata binoculare a infrarossi
Precisione Massimo 0,02 mm [1] Massimo 0,075 mm
Precisione volumetrica 0.02mm-+0.08mm/m 0.075+0.1mm/m
Velocita di scansione 420.000 punti/secondo 660.000 punti/secondo 3.580.000 punti/secondo
Risoluzione 0.05mm-2mm 0.Imm-2mm
Velocita di scansione Fino a 60 fps Fino a 30 fps
Dimensione minima del pezzo 5mMm x 5mm x 5mm 150mm x 150mm x 150mm
270mm x 170mm@300mm
Area di scansione 270mmx170mm@300mm 341mm x 232mm@400mm 630mmx=550mm@1000mm
397mm x 290mm@500mm
Distanza operativa 160mm-400mm 200mm-550mm 170mm-1000mm
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Mappa dei colori Supporto
Modalita di tracciamento Marker / Marker globale Marker / Geometria / Texture
Risoluzione della fotocamera 3D 1920x1200

Luce supplementare RGB

12 LED bianche

Scansione allaperto 50,000 lux 0 meno 100,000 lux 0 meno 30,000 lux 0 meno
Miglioramento del riconoscimento dei marker 12 LED blu
Classe del laser Classe | (sicuro per gli occhi) Classe Il (sicuro per gli occhi) Classe | (sicuro per gli occhi)
Pulsante Meccanico
IMU (Unita di misura inerziale) Supportato
Formati di output 0BJ/STL/PLY
Potenza in ingresso 12V 2A
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Standard di connessione Type-C/USB3.0
Dimensioni 215 mm x50 mm x 74 mm
Peso 4039
Piastra di calibrazione Piastra di calibrazione in vetro ad alta precisione
Scansione wireless Supportato (richiede accessori)
Compatibilita del sistema windows / macOS
Intervallo di temperatura operativa -10°C a 40°C
Intervallo di umidita operativa 10-90 % UR

[1] La precisione e valutata in condizioni di laboratorio; i risultati effettivi possono variare in base a fattori ambientali come temperatura, vibrazioni e altri elementi.
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4. CONTENUTO DELLA CONFEZIONE

®
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1. Scanner 3D Raptor Pro

6. Laccetto da polso

2. Cavo dati USB 3.0 (Type-C/Type-A)

7. Adattatore Type-C

3. Alimentatore + adattatori

8. Panno di pulizia

4. Piastra di calibrazione in vetro ad alta precisione

9. Manuale d'uso, certificato e scheda di garanzia

5. Marcatori riflettenti (D6 mm, D3 mm)

10. Scatola impermeabile
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5. COLLEGAMEN DEL DISPOSITIV

5.1 Installazione e collegamento dell’adattatore 5.2 Collegamento del dispositivo

L'utente seleziona la testa dell'adattatore appropriata in base al paese, preme (1) Inserire la porta Type-C del cavo dati nello scanner e serrare le viti

il blocco dell'adattatore e spinge verso l'alto la testa selezionata. L'operazione (2) Collegare l'estremita femmina del cavo di alimentazione DC del cavo dati all'estremita maschio dell'adattatore.
specifica @ mostrata nella figura sequente: (3) Inserire la porta Type-A del cavo dati nella porta USB 3.0 del computer.

(4) Collegare l'adattatore a una presa di corrente.
L'operazione specifica @ mostrata nella figura seguente:

«

5.3 Note d'uso

Durante l'uso, fissare il laccetto al polso (come mostrato sotto) per evitare
che il dispositivo cada e si danneggi.
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6. FUNZIONAMENTO DEL SISTEMA SOFTWARE CREALITY SCAN

6.1 Requisiti di sistema per il software Creality Scan

Requisiti di sistema

Si consiglia di utilizzare un computer con la seguente configurazione o superiore:
-- CPU i7-Gen 10, scheda grafica Nvidia (8 GB VRAM), 32 GB RAM
.- Windows 10/11 (64 bit)
Configurazione minima:
CPU i7-Gen 7, scheda grafica Nvidia (6 GB VRAM), 16 GB RAM
windows 10/11 (64 bit)

Si consiglia di utilizzare processori serie M1/M2/M3 e 16 GB di memoria.

Software Icon

6.2 Download e installazione del software Creality Scan

Indirizzo per il download del software dello scanner: https://wiki.creali-
Creality Scan software

ty.com/en/software

Accedere alla pagina ufficiale di download del Creality Wiki, fare clic su “Creality Creality Scan

Scan” e scaricare la versione appropriata del software.
Nota: Dopo aver completato l'installazione del software sul Mac, autarizzare lo

scanner 3D a leggere e scrivere file per ottimizzare la nuvola di punti e generare 1. Software download & updates

ilmodello. u Software download & updates [
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7. PRIMA SCANSIONE

(1) Collegare il dispositivo e aprire il software Creality Scan installato. (3) Inserire il nome del progetto nella barra a comparsa, selezionare il percorso

(2) Fare clic su [Nuovo progetto] nel software Creality Scan, come mostrato di seguito: della cartella e fare clic su [OK], come mostrato di seguito:

(4) Inserire “Nome progetto”, selezionare “Percorso cartella” e
scegliere la modalita di scansione e le configurazioni in base
all'oggetto. Infine, fare clic su [Scansione] per entrare nell'interfaccia di

anteprima, come mostrato di seguito:
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8. FASI DI SCANSIONE

1) Selezione della modalita di scansione

"Se desideri eseguire la scansione di un oggetto con alta precisione e dettagli, seleziona la modalita “Linee Parallele” nelcampo “Tipo diLaser”. In questo caso € necessario

utilizzare i marker riflettenti. Per oggetti piccoli, i marker possono essere posizionati sul piano di lavoro; per oggetti grandi, selezionare la modalita “Linee Incrociate” e applicare i

marker sulla superficie per una scansione piu veloce.

Durante la modalita laser, selezionare una risoluzione adeguata. Una risoluzione inferiore genera un modello piu dettagliato ma utilizza piu memoria e puo influire sulla velocita di

scansione. Per scansionare laltro lato dell'oggetto, utilizzare la funzione di unione multi-progetto del software Creality Scan per combinare le nuvole di punti. "

In modalita laser blu, l'opzione “Senza Colore” produce dettagli migliori
rispetto @ “Con Colore”.

La modalita infrarossa puo essere utilizzata per scansionare volti e corpi senza
utilizzare marker. Supporta anche le modalita texture e marker. Per ulteriori

informazioni su Raptor Pro, visita: https://wiki.creality.com/3d-scanner




La configurazione di riferimento per la modalita

Blue Laser Mode

infrarossa e la seguente:

(2) Regolare il sensore e il pezzo da scansionare alla distanza corretta: quando la spia del sensore e verde
(come mostrato nella figura a destra) o l'indicatore di distanza nel software e ottimale, significa che la

distanza di scansione e corretta.

“
“
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(3) Premere brevemente il pulsante sullo scanner oppure
fare clic sul pulsante @ nell'interfaccia del software e
mantenere lo scanner puntato verso l'oggetto per awiare la
scansione.

(4) Utilizzare lo scanner per eseguire una scansione a 360°
dell'oggetto. Al termine della scansione, tenere premuto il
pulsante sullo scanner per piu di 3 secondi oppure
fare clic su @ nell'interfaccia del software per
completare la scansione. Eseguire quindi 'elaborazione
post-scan nel software Creality Scan per ottenere un
modello 3D completo (impostare la risoluzione
appropriata). Leffetto € mostrato di seguito:

Nota: Le operazioni sopra descritte possono essere eseguite
anche all'interno del software Creality Scan. Per le istruzioni
dettagliate, visitare: https://wiki.creality.com/3d-scanner.
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MANDE FREQUENTI (FA

(1) Come ottenere modelli piu dettagliati?

@ La modalita a linea laser & piu precisa di quella a infrarossi.

@ Durante la scansione, regolare il tempo di esposizione della fotocamera IR per ottenere un’esposizione corretta; in modalita laser, regolare anche l'intensita del laser.

® Cercare di mantenere sempre la distanza ottimale.

@ Durante l'ottimizzazione della nuvola di punti, impostare una distanza dei punti piti piccola; per oggetti di piccole dimensioni, pud essere impostata a 0,1 mm (piu piccola e la distanza, maggiore
sara l'uso di memoria e tempo di elaborazione).

Per ulteriori suggerimenti di scansione, visitare: https://wiki.creality.com/3d-scanner

(2) Come posso scansionare la parte inferiore di un oggetto?

@ Il software Creality Scan include la funzione di unione multi-progetto che consente di ottenere un modello completo combinando pit scansioni.

@ Scansionare prima la parte visibile per ottenere un modello parziale, poi capovolgere l'oggetto e continuare la scansione per ottenere il modello completo (valido solo se i marker sono applicati
sulla superficie).

(3) Quando & necessario utilizzare la modalita marker?

Le modalita a linee parallele e incrociate richiedono punti riflettenti.

Modalita infrarossa: quando le caratteristiche geometriche della superficie non sono ricche, & possibile applicare dei marker riflettenti sulla superficie e scansionare in modalita marker.

(4) Quando si puo utilizzare la modalita texture?

Quando le caratteristiche geometriche della superficie non sono marcate ma la texture e ben definita (ad esempio un vaso), & possibile scansionare direttamente in modalita texture.

(5) Quando é necessaria la calibrazione?

Quando il dispositivo non viene utilizzato per un periodo prolungato (ad esempio una settimana) o prima di una scansione ad alta precisione, & necessario eseguire la calibrazione.

(6) Posso utilizzare la piastra di calibrazione di altri modelli di scanner?

La piastra di calibrazione di altri modelli non & compatibile. Ogni volta che si calibra, & necessario scansionare prima il codice QR sul retro della piastra, altrimenti la precisione della calibrazione
potrebbe diminuire. Conservare la piastra con cura.

(7) Quali precauzioni bisogna adottare per conservare la piastra di calibrazione?
Dopo ogni utilizzo, riporre con cura la piastra di calibrazione nella sua custodia e conservarla correttamente. Evitare contaminazioni, graffi o pressioni da oggetti pesanti che possano danneggiarla.

(8) Come si esegue la calibrazione?

Aprire il software Creality Scan ed eseguire la calibrazione seguendo le istruzioni animate.

(9) Come scegliere tra marker globali e scansione locale dei dettagli?

Per oggetti di grandi dimensioni, si consiglia di scansionare prima i marker globali e poi la nuvola di punti. Questo metodo migliora la precisione della scansione. Per aree che richiedono maggior
dettaglio, utilizzare la funzione di Scansione Locale dei Dettagli con una risoluzione inferiore (ad esempio 0,2 mm) per catturare dettagli geometrici accurati.
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10. RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

@ Cosa fare se il sistema non riconosce lo scanner:

Verificare che tutti i cavi del dispositivo siano collegati correttamente.

Se il dispositivo e collegato correttamente, provare a scollegare e ricollegare l'alimentazione per verificare se lo scanner viene riconosciuto.
Se il problema persiste, collegare prima il cavo USB del dispositivo e poi l'alimentazione.

@ |l computer Windows non si connette allo scanner:

Se si utilizza un computer desktop, si consiglia di collegarlo alla porta USB 3.0 sul retro del case.
Assicurarsi di utilizzare un sistema Windows 10/11 a 64 bit.

Il percorso di installazione del software Creality Scan deve contenere solo caratteri inglesi.

@ Cosa fare se non si vede 'anteprima video nell'applicazione su Windows?

Verificare che la configurazione del computer soddisfi i requisiti minimi dello scanner.

Controllare che il dispositivo sia alimentato con l'adattatore fornito e correttamente collegato.

Aprire Gestione dispositivi di Windows e verificare nella sezione “Fotocamere” se compare “Raptor Pro...”.

Aprire Impostazioni di Windows — Privacy — Fotocamera e verificare che i permessi della fotocamera siano attivi e concessi alle applicazioni desktop.

@ Cosa fare se non si vede il video di anteprima sull'applicazione Mac?

Verificare che la configurazione del Mac soddisfi i requisiti minimi dello scanner.

Controllare che il dispositivo sia alimentato con l'adattatore incluso e che sia correttamente collegato.

Assicurarsi che lo scanner sia aggiornato all'ultima versione del firmware.

Utilizzare un adattatore USB Tipo A-Thunderbolt o USB3 dedicato. Evitare adattatori USB-C multifunzione o con pit dispositivi.
Installare Creality Scan direttamente nella cartella delle Applicazioni, non in una sottocartella.

@ Cosa fare se l'interfaccia USB3.0 viene riconosciuta come USB2.0 in Windows?
Provare a reinserire rapidamente il cavo USB oppure collegarlo prima alla porta USB 3.0 del PC e poi a quella USB-C dello scanner.
Per ulteriori informazioni, consultare il Creality Wiki: https://wiki.creality.com/en/3d-scanner

Shenzhen Chuangxiang 3D Technology Co., Ltd.
Official website: www.creality.com
Tel: +86 755 3396 5666 Customer Service: CS@creality.com

Community Facebook Creality Wiki
Company address: 18F, Jinxiu Hongdu Building, Meilong Avenue, Xinniu Discussioni, condivisione La guida passo passo
Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen e risoluzione dei problemi per iniziare




1. O CKAHEPE RU

Raptor Pro — 370 BbICOKOTOUHbIN 3D-CKaHEP MeTPOIOTMUeCKOro KAacca C TOYHOCTbIO A0 0,02 MM, OCHALLEHHbIN MCTOUHWKAMM CUHEro, 6eoro 1 MHMPAaKPACHOro CBeTa.

OH obecneuriBaeT 60MbLLYI0 061aCTb W BLICOKYIO CKOPOCTb CKAHMPOBAHWS Baarofaps NepexkpeLLyBatoLLMCcs Na3epHbIM AMHUAM (22 INHUK), TOYHOMY CKaHUPOBAHMIO
napannensHbIMU AMHNAMI (7 IMHWIA) M MHEPAKPACHOMY CKaHMPOBAHMIO, AAAMNTUPYSICh K CTI0KHbLIM YCIOBYSM.

LLIMPOKO MCMOABb3YeTCs ANA UHCNEKLMU aBTOMOBWIbHBIX AeTanei, PeBepC-uHXMHUPUHTA U NPOEKTMPOBaHUA U3aennin. OCOBEHHO NOAXOAUT A1 TOUHOrO CKAHUPOBAHWS CPEAHNX 1
KPYMHbIX CIOXHbIX AeTanew, a Takke Ans KOHTPONs pa3Mepos, 06paTHOro NPOeKTYPOBaHUs, 3D-NeyaTy 1 aAAVTUBHOMO NPOM3BOACTBA.

TaKkKe MOAXOAMUT A5l BEICOKOTOUHOTO CKAHMPOBAHWS YEN0BEYECKOrO TeNa, SN, M KyN5TYPHBIX 00LEKTOB, YAOBNETBOPSAS NOTPEBHOCTM PA3ANYHBIX OTPACIEN.

2. NTHOOPMALNA O NPOAYKTE

2.1 0630p ckaHepa

3D-Kamepa CKaHNpoBaHUs
. YMeHbLWNTb MacwTab
NHTepdelic paHHbIX Type-C

LiBeTHas kamepa yBennuntb macwtab

SApKoCTb / IKCno3nuns +

Hauartb / npnoctaHoBuTb
CKaHMpoBaHne

SipKocTb / AKCcno3nuns —

MpoekTop DOE
(AN PaKUMOHHBIV 3N1eMeHT)

MepekpeLwiBao
Wniics nasep

MapannensHbln nasep
[lononHuTenbHas LBETHas NoAcBeTKa
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2.2 OnucaHmne KHOMOK CKaHepa

>

Haxmute QD,MHESE, yT0BbI HaYaTh CKaHMPOBaHVe, CHoBa — Y106bI MNPVOCTaHOBNTb;
/AEPXMBAVITE 23 C 114 38BEPLIEHNA. [IBOVIHOE HaxaTvie NepexNtoUacT Mexay
~HEHBIM V1 22-IMHEVHbIM NepeKkPeLLVBAIOLLVMCA 1a3ePOM.

CpeaHVIA MHAMKATOP
MUTaeT 0aMH pa3

OAHOKPATHOE HAXATVIE YBENMUMBAET SPKOCTb /1a38Pa HA OfH YDOBEHb B
DEXVME NIa3EPHbIX IVHIN 1 3KCNO3WLMIO VIK-KaMeps! Ha O/VH YPOBEHS B
MH(PAKPACHOM pexmMe.

/

OLHOKPATHOE HAXATVE YMEHbLLAET SPKOCTb 1a3ePa Ha OAVH YPOBEHb B
DEXMME N33 PHbIX IMHIV W CHUMKAET 3KCNO3ULINI VIK-Kamepbl Ha OANH
YPOBEHB B UH(IPAKPACHOM PEXIME.

KopoTkoe HaxaTue — yBenYnTb MaclLTab Ha OAyH ypoBeHb.

L O

KopoTkoe Haxatvie — yMeHbLUNTb macwtab Ha oauH YPOBEHb.

/
/
/

2.3 IHCTPYKLMSA MO UHAWKATOPHbIM OFHAM

3€N1EHbIN — MOCTOAHHO FOPUT | paccTostHME 40 0BHEKTE OMTAMANLHO.

YCTPOVACTBO PABOTAET HOPMATIBHO,

KpacHbIn — Muraet

YCTPOWICTBO HAXOANTCS B HEHOPMA/IbHOM
COCTOAHNN

PKENTBIV — MUraeT

YCTPOWCTBO HaXoAUTCA B PEX/IME
0BHOB/IEHNIS

OpakxeBblit — NOCTOAHHO
ropuT

PaccTosHVe CKaHMPOBaHWA CIVLLIKOM Masoe

OpakxeBo-KpacHsIN —
MOCTOAHHLIN CBET

PaccToaHve CKaHMPOBaHWA KOPOTKOe

ronyboit — NOCToAHHO
ropuT

YBeNMYbTe PACCTOAHME CKAHVPOBAHWS

TEMHO-CUHMI — NOCTOSHHO PaCCTOSHME CKaHUPOBAHWIS C/LLIKOM
ropuT

6onbluoe

90902
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EC/11 BO BPEMS CKAHVMPOBAHUS MHANKATOP PACCTOAHMS HAYMHAET MUTATh, 3TO 03HAYaeT
noTepto cnexeHuns. HeobxoAMMO BEPHYTL CKaHEeP B PaHee 0TCKaHMPOBAHHY0 06/1acTb
L1151 BOCCTAHOBNEHNA TPEKMHTA.

Koraa ycTpoicTBO HaxoAMTCs B PEXMME OXNAGHNS, MHAMKATOP NepexoanT B PeXnm
«[bIXaHVISg» ANA 3KOHOMUW SHEPTNN.




3. MAPAMETPbI 3D-CKAHEPA

P 5 7 napannensHblx CUHNX 22 nepekpeLlBatoLLmecs VHthpakpacHb! it BUHOKYNSPHBI
EXVM PaOOTE! NasepHbIX IMHANA CVIHWE Na3epHble INHUK CTPYKTYPUPOBAHHBIN CBET
TOYHOCTb Makcmym 0,02 Mm [1] MakcumyM 0,075 MM
0OB6beMHas TOUHOCTb 0.02mm+0.08mm/m 0.075+0.1mm/m
CKOpOCTb CKaHVPOBaHWA 420 000 ToYek/cek 660 000 Touek/cek 3580 000 Touek/cex
Pa3pelleHvie 0.05mm-2mm 0.Imm-2mm
CKOPOCTb CKAHMPOBAHMA [0 60 kaapos/c [o 30 kagpos/c
MUHAMaNBHBIM pa3mep aetanm 5mm x 5mm x 5mm 150mm x 150mm x 150mm
270mm x 170mm@300mm
061aCTb CKaHNPOBAHNA 270mmx170mm@300mm 341mm x 232mm@400mm 630mmx550mm@1000mm
397mm x 290mm@500mm
Pabouee paccTosHmne 160mm-400mm 200mm-550mm 170mm-1000mm
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LiBeToBas kapta MNoanepxka
PexuM oTCnexmnBaHus Mapkep / fobanbHbIN Mapkep Mapkep / FfeomeTpus / Tekctypa
PaspeleHne 3D-kamepbl 1920%1200

JononHutensHaa RGB-noaceeTka

12 6enbix CBETOANOLA0B

CKaHVpOBaHYe Ha ynmue

50,000/1t0KC UK MeHbLue

100,000 fHoKC M MeHbLe

30,000 1HoKC A MeHbLLe

YayulleHHOe Pacrno3HaBaHvie Mapkepos

12 CMHVX CBETOAMOA08B

Knacc nasepa Knacc | (6e3onacer ansa mas) Knacc Il (Be3onacer ans mas) Knacc | (besonaceH ansa mas)
KHonka MexaHunueckmi
IMU (MHepUWanbHbI MOAYNb M3MEepPeHNii) NoaaepxrBaeTcs
Popmarsl BbIBOAA OBJ/STL/PLY
BX0AHas MOLLHOCTb 12V 2A
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CraHAapT NOAKM0YeHMs Type C/USB3.0
[abapuTbl 215mmx50mmx74mm
Bec 403t

KannbposouHas niactiHa BbICOKOTOUHAS CTeKNAHHAs KanvbpoBoYHas NNactnHa
becnpoBoaHOe CKaHpoBaHue MonaepxmBaeTcs (TpebytoTcs akceccyapbl)

Moaaepxmnsaemble CUCTEMBI windows/mac0S
[nana3oH pabounx Temneparyp =10°C go 40°C
[ranasoH paboyelt BNaxxHOCTH 10-90 % OTH. BNaxH.

[1] To4HOCTb OUEHMBAETCH B NABOPATOPHbIX YCN0BUAX; (OAKTUUECKVE Pe3y/bTaTsl MOTYT 3aBUCETb OT YCI0BWM 3KCNYaTaLMK, Takvx Kak TeMnepatypa, Bubpawmm n apyrie haktopsl.
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4. KOMNNEKTALNA

6o 0o oo
600 o
oaOan

[s/e/o00 00000
[e/e/00.0/0/0000]
[e/e/e/00/0'0/0/0'e]
[eleo/e/0 000 000)
OOOCOO0O0O

1. 3D-ckaHep Raptor Pro

6. PeMeLwok (nsmka)

2. Kabenb AaHHbIX USB 3.0 (Type-C/Type-A)

7. Anantep Type-C

3. Apantep + nepexoaHunku

8. Candpetka ANs UnCTKM

4. BbICOKOTOYHasA CTeKNAHHAN KaMObPOBOYHasA NNacTnHa

9. PyKOBOACTBO N0O/b30BATENS, CEPTUMKAT W rapaHTUNAHbIN TanoH

5. OTpaxatowme MeTkn (D6 MM, D3 MM)

10. BooOHENPOHMLI@EMbIN Kelc
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OOKJ/IOYEHWE YCTPOMCTBA

5.1 YcTaHoBKa 1 nogkntoueHue agantepa 5.2 MopKnoueHne ycTponcTea

Mons3oBaTens BbIOMPaET COOTBETCTBYHOLLYIO Hacaaky aaantepa 8 (1) BctaBbTe pasbem Type-C kabens AaHHbIX B CKAHEP W 3aTAHUTE BUHTHI.
3aBMICMMOCTM OT CTPaHbI, HaXMMaeT vKcaTop aaantepa u NoAHNMaeT (2) NoakntounTe rHe3no DC kabens AaHHbIX K WTekepy DC aganTepa.
BbIBPaHHYI0 Hacaaky BBEpX. KOHKpeTHas onepauus nokasaHa Ha pucyHke (3) BctaBbTe pasbem Type-A kabens faHHbIX B NopT USB 3.0 komnbloTepa.
HXe: (4) BctaBbTe agantep B PO3eTKy.

MoApo6Has Cxema NoKa3aHa Ha PUCYHKE HIXe:

«

5.3 MpuMeuaHna NO NCNONb30BaHNIO
Bo BpEMSA NCMONb30BAHNA HAAEHLTE PEMELLIOK Ha 3ansacTbe (KBK NoKasaHo
HKe), UToBbl NPeoTBPaTUTL NaAeHNe 1 MOBPEXAEHVE YCTPOCTBA.
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6. PABOTA TEMbI MPOPAMMHOIO OBECINEYEHWNA CREALITY S(

6.1 CuctemMHble TpeboBaHmMa /g nporpaMMHoro obecrneueHus Creality Scan

CncrtemHble TpeboBaHNs

PekoMeHayeTcs NCNoib30BaTh KOMMbLIOTEP CO CEAYHOLLMMU XapaKTePUCTUKAMU

-- UV BhiLLe:

Mpoueccop i7-Gen 10, BuaeokapTa Nvidia (8 I'b VRAM), 32 T6 O3Y
.- windows 10/11 (64-6uT)

MVHVMAaNbHAsH KOHUTYpaLms:
Mpoueccop i7-Gen 7, BuaeokapTta Nvidia (6 ['6 VRAM), 16 b O3y
windows 10/11 (64-6uT)

PekomeHayeTCca Ncnonb308aTh NPOLECCOpLl cepun M1/M2/M3 1 16 b
onepaTuBHOM NamaTu. Software Icon

6.2 3arpy3Kka 1 yctaHoBKa nporpaMmmHoro obecrneuenmns Creality Scan

ALpec 3arpyskv NnporpamMMHoro obecneyenus ckaHepa: https://wiki.creali-
Creality Scan software
ty.com/en/software

Mepenante Ha onUManbHYO CTpaHuLy 3arpy3km Creality Wiki, HaxxmuTe

Creality Scan
«Creality Scan» 1 ckayaiTe COOTBETCTBYIOLLYHO BEPCMIO MPOrPaMMHOro

obecneveHus. m

MpuMedaHe: Moce yCTaHoBKY NPOrpaMMHOro obecneyeHrs Ha Mac 1. Software download & updates

HeobxoArMo pa3pelwnTs 3D-ckaHepy AOCTYN Ha YTeHve 1 3annce ainnos ans u Software download & updates [

onTMMKM3aumMmn obnaka ToUek 1 Co34aHna Moaenu.
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NMEPBOE CKAHNPOBAHWNE

(1) MoakNUMTe YCTPOMCTBO W OTKPOWTE YCTAHOBNEHHOE NPOrpaMmmMHoe
obecneuerune Creality Scan.

(3) B nosiBMBLUEMCS OKHE BBEAMTE VIMsi MPOEeKTa, BbibepuTe NyTh K nanke u

HaxMuTe [OK], Kak NoKa3aHo Hxe:
(2) HaxkmuTe [HoBbIN NpoekT] B nporpamme Creality Scan, Kak MoKasaHo Huxe:

(4) Beegnte «/iMa npoekTa», BeibepuTe «[1yTb K Nanke» 1 napameTpsl
CKaHMPOBAaHNSA B COOTBETCTBMN C 06bEKTOM. HaxmuTe [CkaHMpoBaTb),

410Gl NEpenTn B MHTEPENC NPeanpoCMoTPa, Kak NoKa3aHo HUxXe:
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8. 3TANbl CKAHNPOBAHWN

1) BbIbOp pexnma CkaHpoBaHus

"ECN HeOBXOAVMO BbINMONHUTE BEICOKOTOUYHOE CKaHMPOBaHWe, BuibepuTe pexnm «fapanfiensHele MH1K» B pasaene «Tvun nasepar. B 3ToM cnyyae notpebyeTcs MCNONb30BaHVe
Mapkepos. [ns HeboNbLKX 06BEKTOB MOXHO Pa3MeCTUTh OTPaXKatoLLvie MeTKM Ha CToNe; ANs BONbLIVX — UCNONb3YITe pexnM «lepekpeLleHHble TMHUU» 1 HaKNelTe MapKkepsl Ha
NOBepPXHOCTb ANs BBICTPOM CheMKM.

B pexwviMe nasepa BeibepuTe NoAxoAsLLee paspelleHne. Yem MeHbLUe LWar, TeM TOUHee MOAEeNb, HO BbILe Harpy3ka Ha NamaTh 1 HUXe YacToTa KafapoB. YTobbl OTCKaHMPOBaTL

00paTHyt0 CTOPOHY 00BbEKTa, MCNob3yTe PYHKUMIO 0bbearHeHWs npoekTos B Creality Scan. "

B CHEM Na3epHOM pexwuMe BapuaHT «be3 LpeTa» AaeT bonee AeTansHble
pe3ynsTaTel, yem «C LUBETOM».

VIHOPaKpaCHbI PEXMM MOXHO VMCNONb30BATh AN CKAHUPOBAHWSA MWL W Tes
6e3 MapkepoB. Takke NOAAEPKNBAOTCH PEXMNMbI TEKCTYPbI 1 MAPKEPOB.

MoapobHee o Raptor Pro cMm. Ha canTe: https://wiki.creality.com/3d-scanner




PekoMeHayemMas KoHurypaumus ans

MHPAKPACHOTo pexnMa cneayrowas:

(2) OTperynupyiiTe paccTosHne Mexiy CKaHepoM 1 06 bEeKTOM. EC/IM MHAMKATOP Ha CKaHepe ropuT
3e/1EHbLIM (CM. PUCYHOK CNPaBa) Uau WKana paccTosHys B NporpaMmme HaxoanTCs B ONTUMAbHOM

MONOXKEHUM, 3HaUNT AOCTUTHYTa Iydllas anctaHuns ang CKaHMpoBaHus.
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(3) KOPOTKO HaxmuTe KHOMKY Ha CkaHepe NN LWENKHUTE
KHOMKY @ B MHTeperce NporpaMmsl, YAEPXMBAs CKkaHep,
HanpasaeHHbIM Ha 06BEKT, YUTOObI HAUaTb CKaHMPOBAaHKe.

(4) icnonb3yinTe ckaHep ANs BbINONHEHWS
360°-CKaHNPOBaHNs 0bbekTa. Nocse 3apeplieHs
CKaHWPOBaHWA yAepXu1BariTe KHOMKY Ha CkaHepe
bonee 3 cekyHa AN HaxmmnTe @ B MHTepdelice
nporpamMmbl, YTobbl 3@BepLUNTL NpoLecc. 3atemM
BbINOAHUTE NocTobpaboTky B MporpaMmMHom obecneyeHnm
Creality Scan, 4Tobbl NONYYMTL NONHOLUEHHYH 3D-Moaenb
(ycTaHOBWTE COOTBETCTBYIOLLIEE pa3peLleHue). Pesynstat
noKasaH Huxe:

MprMeyaHwe: YKkaszaHHble Bbllle AefCTBUS C KHOMKaMm
MOXHO Takxe BbIMONHATL B Nporpamme Creality Scan.
MoapobHee cM. Ha caTe: https://wiki.creality.com/3d-scan-
ner.
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9. 4 O 3AAABAEMbIE BOMPOCHI (FA

(1) Kak nonyunTs bonee feTanv3npoBaHHYO MOAENb?

@ PexunM nasepHbix MHWIN obecrneyriBaeT bonee BbICOKYH TOYHOCTb, YeM MHPPAKPACHbIN PEXKM.

@ Bo BpeMs CKaHMPOBaHWs OTPerynpyiiTe BolAepxKy VIK-kaMmepbl 415 yMEPEHHOr0 OCBELLEHNS; B PeXMME N1a3ePHbIX NNMHNUI TakKe HACTPONTe MHTEHCMBHOCTL N1a3epa.
(B CrapaiiTech COXPaHATh ONTYMAabHOEe PacCTosHVe.

@ Mpu onTYMM3aLIMK 0b1aKa Touek yCTaHoBWTE MeHbLUMIA War; AN HeboNbLMX 0ObeKTOB MOXHO 3aaTh 0,1 MM (4em MeHbLle Liar, TeM Bosiblue NamMaT 1 BpeMeHun
Tpebyetca).

[loNoNHWUTe/IbHbIE COBETLI MO CKaHMPOBAHWIO CM. Ha caiTe: https://wiki.creality.com/3d-scanner

(2) Kak OTCKaHMPOBATbL HWKHIOKO YaCTb 0bbekTa?

@ MNporpamma Creality Scan noanepxunBaeT PyHKUMIO 06beAVHEHNS NPOEKTOB, KOTOPAas NO3BOASET CO34aTb NOHYK MOAE/b U3 HECKO/bKNX CKaHOB.

@ CHauana oTcKaHMpynTe BUAMMYO YacTb 06beKTa, UTobbl MOAYUNTL YACTUUHYH MO/Eeb, 3aTeM nepeBepHUTe 00bLEKT U NPOAC/IKMTE CKaHMPOBAHWE AN NOAYyYeHs NoSHON
Mofenu (MeTon NPUMEHVM TONLKO NMPU HAaNNUUM MAPKepOoB Ha NMOBEPXHOCTH).

(3) Koraa HyHO 1CMob30BaTb PEXNM METOK?

PeXxnMbl NapannenbHbix U nepekpeLLeHHbIX AMHN TPebyoT OTPaxatoLLMx MapKkepoB.

MHPPaKPaCcHbIN Pexmnm: ecnn reoMmeTpryeckie 0CoBeHHOCTY NOBEPXHOCTU 06beKTa BblpaxeHbl C1abo, HakeiTe 0TpaKatoLLye MeTKI 1 BbINOJHWUTE CKaHUMPOBaHMe B pexnume
METOK.

(4) Koraa MOXHO 1CMO/1b30BaTh PEXNM TEKCTYPbI?

Ecnv reomeTpuyeckme 0CobeHHOCTV NOBEPXHOCTY BbIPaXeHbl c1abo, HO TekcTypa borata (Hanpumep, Ba3a), MOXHO CKaHWMPOBATh HANPAMYHO B PeXMMe TeKCTypbI.

(5) Koraa Tpebyetcs kanmbpoBka?

EC/IV yCTPOVICTBO He MCMOb30BaN0Ck ANNTENBHOR BPEMS (HanpyMep, HeAento) nn TpebyeTcs BbICOKOTOUHAS CbeMKa, HEOBXOAMMO BBINONHNTL KanMBPOBKY.

(6) MOXHO NV MCNONB30BATH KaNMBPOBOUHYHO NAACTUHY OT APYrMX MoAeNel CKaHepoB?

KanmbposouHas nnacTuHa oT Apyrvix MOAenel CkaHepoB HeCOBMeCTMA. MNepe/ Kax Ao KannbpoBKo HeobXxoAMMO OTCKaHNpoBaTk QR-KOA Ha 0BpaTHOM CTOPOHE NAACTUHbI,
MHaye TOYHOCTb ByAeT HapyLieHa. XpaHuTe NAacTVHy akkypaTHo.

(7) Kakne Mepbl NpeoCcTOpOXHOCTY HYXHO COB/IOAATL NPU XPAHEHUN KaNMBPOBOUYHOM NAACTUHbI?
Mocne KaxAoro NCNob30BAHWS akKyPaTHO NOMeLLanTe KanbpoBOYHYIO MAACTHY 0BPATHO B UEX0N 1 XPaHWTe B uncToTe. V3beraiTe 3arpsasHeHuns, LapanuH 1 4asneHus
TSKE/bIX TPEAMETOB, YTOGLI He NOBPeaNTb NAACTUHY.

(8) Kak BbINOAHWTbL KaNMBpPOBKY?

OTkpoTe Nporpammy Creality Scan v BbINOAHUTE KaNMBPOBKY, Ceys aHUMUPOBAHHbLIM NOACKA3KAM.

(9) Kak BbIbpaTh Mexay r100a1bHbIMU MapKePaMI U NI0Ka/bHbIM CKaHMPOBaHWeM aeTanein?

[N KpynHbIX 00bEKTOB PEKOMEH/YETCS CHaYaNa CKaHMPOoBaTb MobanbHble Mapkepsbl, @ 3aTemM 061aKo TOYek — 3T MOBbILLAET TOUHOCTb. 15 obnacTtew, rae Tpebyetcs
60onbLe AeTanen, Cnonb3ynTe dyHKUMIO N0KaNbHOTO CKAHVPOBAHNS C MEHbLIMM pa3pelleHvem (Hanpumep, 0,2 MM) AN 3aXBaTa TOUHOM reoMeTpum.
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10. YCTPAHEHWE HEUCMNPABHOCTEN

@ YTO AeNaTh, eCAM CUCTEMA He PACMO3HAET CKaHep:

Ybeantecs, uto kabenn ycTpoincTBa NPaBmMALHO NOAKIKUEHb.

EC/IM YCTPOVICTBO NOAKIKYEHO NPABWILHO, NONPOBYHTE NepenoAKNoUYNTL CETEBOV Kabenb, YToOLI MPOBEPUTL, ONPEeAENSETCs W CKaHep.
EC/IM YCTPOWCTBO BCE eLLé He NOAKNI0UAeTCs, CHavyana noaknounte USB-kabenb, a 3atem ceteBoi Kabenb.

@ KomnbioTep € Windows He MOXeT NOAKMOUNTECS K CKaHepy:

ECnn ncnone3yercs HaCToNbHbIN MK, pekoMeHayeTca NoAK4YaTh K NopTy USB 3.0 Ha 3a4Hen naHenu.
Ybeantecs, uTto Ucnonbayetcs cuctema Windows 10/11 64-6u1T.

MyTb yCTaHOBKM Nporpammel Creality Scan [o/mKeH COAePXKaTh TONbKO aHIINCKME CUMBOSbI.

® 410 fenatb, ecan Ha Windows He oToBpaxaeTca B1AeO NpeAnpocMoTpa:

YbeanTech, YTo KOHPUIypaLms KOMMNboTePa COOTBETCTBYET MUHUMANbHEIM TPEBOBAHWAM CKaHepa.

YbeanTeCh, YTO YCTPOWCTBO NOAKMOUEHO K MUTAHWIO C MOMOLLbIO KOMMIEKTHOMO afanTtepa v NOAKIYEHO NPaBUAbHO.

OTKpONTE «[IMCneTyep ycTpoincTe» Windows 1 nposepsTe, 0TobpaxkaeTcs au «Raptor Pro...» B pa3gene «Kamepbi».

OTKpolTe MNapameTpbl = KOHPUAEHUMANBLHOCTE = KaMepa 1 ybeanTeck, UTo paspeLueH AOCTYN K kaMepe v NPUAoXeRWo 418 paboyero cTona.

@ Y70 [1enath, eCn B NPUIOKeHUM Mac He 0TobpaxaeTcs B1Aeo NpeanpocMoTpa?

YbeanTech, YTo KOHPUrypaums Mac COOTBETCTBYET MUHUMabHLIM TPEBOBAHWSM CKaHepa.

YbeanTech, YTO NUTaHVe NOAAHO Yepe3 KOMMIEKTHbIV afanTep 1 CoeiHeRVe BbINONHEHO NPaBUIbHO.

Ybeantecs, uto ckaHep 0BHOBNEH A0 NocieHeln Bepcuy NPOLLVIBKA.

Mcnone3yiiTe oTaenbHbI agantep USB Type-A-Thunderbolt nav USB3. W3beraiite MHOroyHKLMOHaNbHEIX USB-C mepexoaH1KoB.
YctaHasnvBarTe Creality Scan Hanpsmyr B Katanor «MpuaoxkeHns», a He B NOANAnky.

@ Y70 fenatk, ecn B Windows nHTepdelic USB3.0 onpeaensietcs kak USB2.0?
MonpobyiTe HBeICTPO NepenoakntYnTL USB-kabenb, nnu cHadana nogknounte ero kK USB 3.0 nopty MK, a 3atemM k USB-C pa3beémy ckaHepa.
[Lns nonyveHns A0NoaHUTeNbHON nHdopMauwmn nocetute Creality Wiki: https://wiki.creality.com/en/3d-scanner

Shenzhen Chuangxiang 3D Technology Co., Ltd.
Official website: www.creality.com
Tel: +86 755 3396 5666 Customer Service: CS@creality.com

Company address: 18F, Jinxiu Hongdu Building, Meilong Avenue, Xinniu
Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen

CoobuwecTteo Facebook
0bcyxaeHns, obmeH
OMNbITOM N yCTpaHeHne
Henonanok

Creality Wiki
MowaroBoe pykoBOACTBO
NS Hauana paboTsl
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fRRE 0.05mm-2mm 0.1mm-2mm
RF v VERE FA60 fps BAR30fps
BNPRYA X 5mm x 5mm x 5mm 150mm x 150mm x 150mm
270mm x 170mm@300mm
AFvTUT 270mmx170mm@300mm 341mm x 232mm@400mm 630mmx=550mm@1000mm
397mm x 290mm@500mm
[ et 160mm-400mm 200mm-550mm 170mm-1000mm

117




ho—-<v7 PoI
RSwvE>JE—FR v—h—/JO—NLw—H— R—h—/IFANY | FORTF ¥
3DA A=I VT AASFEE 1920x1200
RGB#EN T A b HELED x12
B RF T 50,000)L 7 2R 100,000/)L 2 ZLLR 30,000/L 7 2R
N —h—RHEAL EBLED x12

L—%—-0U52 2521 (BIcRE) 20 (Blcz:) U2 (BILR2)
RG> AHZHIL
MU (BRI = v b) pSin=
HH7#4—<v K OBJ/STL/PLY
ANEA 12V 2A

118




AR

Type C/USB3.0

215mmx50mmx74mm

4039

FrUJL—va>yrL—t

BREAZZAFvUTL—ya>vTL—h

DAYV ARF v > WIS (BIFS7 78U —hnE)
IS AT L windows/mac0S
BIFREEE ~10°Cto 40°C
EEREBE 10-90%RH

NBEEERERETHHINTS N, RREOGRIIBE. REBZEDIMEFRRECI > THEEZZIZHENHD XY,

119




[s/e/o00 00000
[e/e/00.0/0/0000]
[e/e/e/00/0'0/0/0'e]
[eleo/e/0 000 000)
OOOCOO0O0O

.Raptor Pro 3DRF v F—

6. ATV

N

.USB3.07—#% 4 —7JL (Type-C/Type-A)

7. Type-CERT7 574 —

3. 7T —+ EMT S

8.7—ZvJURAR

N

BBEAZRAFYUTL—yarTL—h

9. BURGHBS & - SEBEE (R E

5 R&EF¥—7H— (D6 mm, D3 mm)

10. Bk — R

120




517979 —0mMb T &Es
EREEEHOEICE > LTI TS —~y KEERL. FFTH—0y 25ML
TERUEAY K& EFRICBLALET, REDGRFITEEERL TR
au,

HFEAFVF—(CHBAL. RVELOND@EDET,
ARWEET T T Y —DODCHF R ICEHELET .
FHEAYIDAVOUSBIOR— MIELAKET,

53FHLDER
WEBE. T APETLTEALBLESC, ATy TEFHCESH
UTREL (FREE) |

121




6. CREALITYSCAN YV 7 b Dz 7V RT LDIRE

6.1 CrealityScan V7 Iz 7 DY AT LEH

Y RTLEMH

UTOBRL EDAYEa—9—2#ATH e #HELET.
-- i7 £10t48 CPUL Nvidia 757 4 v 51— R (8GB VRAM), 32GB XEY

.- windows 10/11 (64K v ~)
B/MERL:

i7 7145 CPU. Nvidia 727 1 v 21— R (6GB VRAM), 16GB AEY
windows 10/11 (64E v )

'
M1/M2/M3 ¥ Y =T Oty & 16GB AT DEREHRELET,
Software Icon

6.2 CrealityScan V7 bz 7DF I YO—REA VR =)L

AFvF—=YIRNITTFTOY IO RFRLR: https://wiki.creality.com/en/-

Creality Scan software
software
Creality AXWIkiOY 7 kDT FH Y O—-RAR=I(CF IR, [Creality Scan
1 EZUY I L TENBRN-YavEaY I O—-RLET,
AR MaclCV I b7 EA VA M—ILUTE, 3DRF v F—(ICT 7 A ILDHA
EEEREZ5A T, AEOBELPETVEREGTADLICLTI RS, 1. Software download & updates

u Software download & updates [

Creality Scan
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WARRANTY

Name: Telephone:

Address: E-mail:

Serial Number:

Platform [] ~ Offline []

Order Number:
Repair [] Change [ ] Return []

Channel:
Date of purchase Day Mon. Year

Malfunction And Damage Depiction Or Return And Change Reasons\Suggestions:

Repair Records:

Before returning the product and filling in a warranty, please contact after-sale person for going
through after-sale formality. And attach this warranty card along with the returned machine.

Note: Client need filling in basic info. and return reasons. Repair records shall retain for technicians.

GARANTIE

Bezeichnung: Telefon:
Anschrift: E-Mail:
Seriennummer: Bestellnummer:

Kanal: Plattform []  Offline [ Reparieren [_] Anderung [ Riickgabe []
Zeitpunkt des Kaufs: Tag ~ Mon. Jahr

Fehlfunktion und Schadensdarstellung oder Riickgabe- und Anderungsgriinde/Vorschlage:

Aufzeichnungen Uber die Reparatur:

Bevor Sie das Produkt zuriickgeben und eine Garantie ausfiillen, wenden Sie sich bitte an den Kundendienst,
um die Kundendienst-Formalititen zu erledigen. Legen Sie diese Garantiekarte dem zurtickgegebenen Gerét bei.
Hinweis: Der Kunde muss die grundlegenden Informationen ausfiillen. Und Griinde fir die Riickgabe. Die
Aufzeichnungen Uber die Reparatur werden flir die Techniker aufoewahrt. \ 9
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GARANTIE

Nom et prénom: Téléphone:

Adresse: Courriel:

Numéro de série: Numéro de commande:

Canal:  Plate-forme [] Horsligne []  Réparation []Modification []  Retour []
Date d'achat: Jour Mon. Année

Description des dysfonctionnements et des dommages ou raisons et suggestions de
changement et de retour:

Dossier de réparation:

Avant de retourner le produit et de remplir un formulaire de garantie, veuillez contacter le service apres-
vente pour qu'il effectue les formalités nécessaires. Joignez cette carte de garantie a la machine renvoyée.
Note : Le client doit remplir les informations de base. Et les raisons du retour. Les dossiers de réparation
doivent étre retenus pour les techniciens.




GARANTIA

Nombre: Teléfono:

Domicilio: Correo electronico:

Numero de serie: Numero de orden:

Reparar [ ] Cambio [ ] Devolucion []

Canal Plataforma [[]  Sin conexion[]

Fecha de Compra Dia Lun. Afo

Descripcién de averias y dafos o motivos/sugerencias de devolucion y cambio:

Registros de Reparacion:

Antes de devolver el producto y rellenar la garantia, contactate con el personal de posventa para
realizar los trémites de posventa. Y adjunta esta tarjeta de garantia junto con la maquina devuelta.
Nota: El cliente debe rellenar la informacion basica. Y justificar Los registros de reparacion se
conservaran para los técnicos.
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GARANTIA

Nome: Telefone:

Enderego: E-mail:

Numero do Pedido:

Reparo [] Mudanga [ ] Devolugao []

Numero de Série:
Canal: Plataforma[]  Offline ]

Data de Compra Dia Més Ano

Descrigao de Mau Funcionamento e Danos ou Motivos de Devolugéo e Troca\Sugestoes:

Registro de Reparos:

Antes de devolver o produto e preencher a garantia, por favor, entre em contato com o departamento de pds-venda
para cumprir as formalidades de pés-venda. Além disso, anexe este cartdo de garantia junto com a méquina devolvida.
Nota: E necessario que o cliente preencha as informagdes basicas e os motivos da devolugao. Os registros de reparo
devem ser mantidos pelos técnicos.
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GARANZIA

Nome: Telefono:

Indirizzo:

E-mail:
Numero dell'ordine:
Riparazione [_] Modifica[ ] Restituzione[ |

Numero di serie:
Piattaforma [ | Offline []

Canale:

Data di acquisto:  Anno Lun  Giorno

Descrizione del malfunzionamento e del danno o motivi di restituzione e sostituzione\Suggerimenti:

Registri delle riparazioni:

Prima di restituire il prodotto e compilare la garanzia, contattare il responsabile del servizio
post-vendita per espletare le formalita post-vendita. Allegare la presente scheda di
garanzia al prodotto restituito.

Nota: il cliente deve compilare le informazioni di base e i motivi della restituzione. | registri
delle riparazioni devono essere conservati dai tecnici.




PAHTUA

Nma: TenedoH:

Anpec: OneKTpoHHas noyta; ——————
CepuiiHbIii HoMep: Homep sakasa; ——
KaHan: Mnatpopma [] Odnaiit[_] Pemont [] Wamenenve [] Bosspar [ |
Jata nokynku: log Mu [exb

OnucaHye HeNCNPaBHOCTM 1 MOBPEXIEHNS UMW NPUUMHBI BO3BPaTa U 0bMeHa\lpenoxeHns:

3anucu o pPeMoHTe:

Mepey, BO3BPaTOM NPOAYKTA 1 3aMOIHEHWEM FapaHTI, NOXANYNCTa, CBSKTECH C COTPYAHUKOM
Cnyx6bl NOCNENPOAaXHOro 06CNYXMBAHUS AN NPOXOXKAEHUS NOCNENPOAaxKHbIX POPMarnbHOCTE.
MpunoxuTe 3Ty rapaHTUitHYI0 KapTOUKY K BO3BpallaeMoMy 060pyA0BaHMIo.

MpuMeyaHne: KNueHT 4oMKeH 3anofiHNTL OCHOBHYIO MHGOPMALMIO U YKa3aTk NPUUMHBI BO3BpaTa.
3anucu 0 PeMoHTe JOMKHbI XPaHNUTLCA [/15 TEXHUUECKMX CMeLmManicTos.
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CREALITY

www.creality.com



